r
.

YATO O

PL
EN
DE
RU
UA
LT
Lv
cz
SK
HU
RO
ES

MASKA SPAWALNICZA SAMOSCIEMNIAJACA i

AUTO DARKENING WELDING HELMET YT-73921
SCHWEIBMASKE, SELBSTVERDUNKELND

MACKA 17151 CBAPKM, CAMOCTOSITE/IbHO 3ATEMHSIIOLLASICA

MACKA 1151 3BAPHOBAHHS], 1LJO CAMOCTIMHO 3ATEMHIOETHCS

SUVIRINTOJO KAUKE SU AUTOMATINIU FILTRO TAMSUMO NUSTATYMU

METINASANAS MASKA AR AUTOMATISKU TUMSUMA PAKAPES REGULESANU

SVAREGSKA KUKLA SAMOSTMIVACH

ZVARACGSKA KUKLA SAMOSTMIEVACIA

ONMAGATOL SOTETEDO HEGESZTOPAJZS

MASCA DE SUDURA AUTO-INTUNECARE
CASCO AUTO-OBSCURECEDOR PARA SOLDADURA

c € i Y1384
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatorow) facznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet powinien by¢
zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien wykorzystania zasobow
naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia ludzkiego oraz powo-
dowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng rolg w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu.
Wigcej informacii o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment should be
collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Uncontrolled release of
hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment. The household plays an important
role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieBlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abfallen entsorgt werden diirfen.
Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge und die Nutzung
natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung geféhrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeréten enthalten sind, kann eine Gefahr fiir die menschliche Ge-
sundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings
von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den ortlichen Behdrden oder lhrem Héndler.

3T0T CMBON MHOPMUPYET O 3anpeTe NoMeLLaTb M3HOLIEHHOE SMEKTPUYECKOE 1 ANEKTPOHHOEe 0Bopy[oBaHMe (B TOM 4ucne GaTapev 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMU OTXOAaMM.
3HowweHHoe 0BopyaoBaHme JOMKHO COBUPaTLCS CENeKTUBHO M nepeaaBaTthCs B Touky cGopa, 4Tobbl oBecneunTs ero nepepaboTky v yTUMM3aLMIo, ANS TOro, YTOBbI OrpaHUyuTL
KONMYECTBO OTXOJOB, U YMEHbILMTL MCTIONb30BaHNE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYEMbI/ BLIGPOC OMaCHbIX BELIECTB, CONEPXALUMXCH B SNIEKTPUYECKOM U SMEKTPOHHOM
060pYyOBaHHH, MOXET NPEACTABNSATL YrPo3y ANS 310P0BbS YENOBEKa, 1 NPUBOAUTL K HETATUBHBIM U3MEHEHUAM B OKpYXatoLLEeV cpee. [loMallHee X03SCTBO UTPaeT BaxHYHO Porb npu
MOBTOPHOM MCTIONb30BAHNUY ¥ YTUAM3ALMM, B TOM YUCTIE, YTUNM3ALMM U3HOLLEHHOTO 0GOPYA0BaHHS. MoApOGHYH MHGOPMALVIO O NPABUMbHBIX METOAAX YTUAM3ALMM MOXHO NOMY4UT Y
MECTHbIX BIIACTel WK Y NpoasLia.

Lleit cumeon nosigomnse npo 3aGOpoHy PO3MiLLEHHS BIAXOAIB €NEKTPUYHOO Ta eneKkTPOHHOrO ObnafHaHHs (B TOMY YMCHi akyMynsTopiB), y TOMy 4MCAi 3 iHWWMK BiaXoaamy.
BinnpausoBaHe obnaaHaHHs noBiMHHO Byt BUGIpKOBO 3ibpaHo | nepenaHo B NyHKT 360py Anst 3abeaneyeHHs /oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, 06 3MEHLNTH KINbKICTb BIAXOAB i
3MEHLUMTI CTYNiHb BUKOPUCTAHHS MPUPOAHMX PecypeiB. HeKOHTpONbOBaHe BUBINMbHEHHS HEGE3NEYHNX KOMMOHEHTIB, IO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta enekTPOHHOMY oBnapHaHHi,
MOXe MpeacTasnATh Hebeaneky ANS 3N0POB'S MOAVHY i BUKNMKATA HEraTuBHi 3MiHM B HAaBKONMILUHBOMY CepeaoByLL. [0cnofapcTBo Bidirpae BaMBy Ponb Y PoO3BUTKY MOBTOPHOMO
BMKOPUCTaHHS! Ta BiAHOBMNEHHS, BKIHO4aK04Y yTUNi3aLlito BUKOpUCTaHOro obnapHaHHs. BinbL AeTanbHy iHhopmalLiio Npo npaBumbHi METOAN yTUni3aLyi MoXHa OTpuMaTy y MicLieBoi Bniaan
abo npogasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama ismesti panaudota elektrine ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty biiti renkama
atskirai ir siun¢iama  surinkimo punkta, kad baty uztikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima. Nekontroliuojamas pavojin-
gy komponenty, esanciy elektros ir elektroningje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natiralios aplinkos pokycius. Namy dkis vaidina svarby
vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie tinkamus perdirbimo badus, susisiekite su savo
vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir jasavac
atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu izmanto$anas limeni.
Elekiriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radtt cilveku veselibas apdraudéjumu un izraisit negativas izmainas apkartéja vide.
Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmantosanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak informacijas par atbilstosam otrreizéjas parstrades
metodém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouZité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulatord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by mélo byt
shromazdovano selektivné a odesilano na sbémé misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnozstvi odpadu a sniZil stuperi vyuzivani pfirodnich zdroju. Nekon-
trolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich muze predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a zpusobit negativni zmény v pfirodnim
prostedi. Domécnost hraje duleZitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuZiti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi informace o vhodnych zpisobech recyklace Vam
poskytne mistni fad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zakaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunaineho (netriedeného) odpadu. Opo-
trebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nalezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZstvo odpadov a zmensuje vyuzivanie
prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoltiovanie nebezpecnych latok, ktoré su v elektrickych a elektronickych zariadeniach, mdze ohrozovat fudské zdravie a mat negativny dopad na

mécie o spravnych metddach recyklacie vam poskytne miestna samospréva alebo predajca.

Ez a szimbdlum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus késziiléket (tobbek kozétt elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal egyiitt kidobni.
Az elhasznalt késziiléket szelektiven gyditse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében adja le a megfeleld gytijtépon-
tban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késziilékben talélhatd veszélyes dsszetevdk ellendrizetlen kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi
egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kémyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt késziilék Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban.
Az Ujrahasznositas megfelelé mddjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék értékesitsjétdl szerezhet.

Acest simbol indica faptul cd deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile de echipa-
mente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea recicldrii si recuperérii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse naturale. Eliberarea
necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénétatea oamenilor si are efect advers asupra mediului.
Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai multe informatii in legaturé cu metodele de
reciclare adecvate, contactati autoritétile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos usados deben
recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de los recursos naturales. La
liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud humana y causar efectos adversos en
el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado de los residuos de aparatos. Para obtener mas
informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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1. szybka ochronna

2. ostona spawalnicza

3. tadma systemu nosnego

4. pokretto regulacyjne tasmy

5. pokretto regulacji stopnia ochrony
6. automatyczny filtr spawalniczy
7. wizjer filtru

8. czujnik filtru

9. ogniwa stoneczne

10. zatrzask komory baterii

11. regulacji opdznienia filtru

12. regulacja czutosci filtru

13. przefacznik trybu pracy

14. wskaznik stanu baterii

15. ramka filtru

RU

1. 3alLMTHOE CMOTPOBOE CTEKIO

2. Macka cBapLuka

3. pemeHb OronoBbs

4. pyyKa perynsiopa pemHst

5. pyyKa perynsitopa CTerneHu 3aLuTel
6. aBTOMaTYECKII CBAPOYHBIN CBETOUMLTP
7. BAOMCKaTENb CBETOUNLTPA

8. patumk ceeTodunLTpa

9. conHeyHble Gatapeu

10. 3awenka barapeiHoro otceka

11. perynaTop 3anepxki cetounsTpa
12. perynstop YyBCTBUTENBLHOCTI
cBeTotunbTpa

13. nepekntoyatens pexuma pabotel
14. uHpwkaTop cocTosiHUs Gataperikin
15. pamka caeTocpuneTpa

Lv

1. aizsardzibas stikls

2. metinaanas aizsegs

3. nesosas sistémas lente

4. lentes regulacijas klokis

5. aizsardzibas [imena regulacijas klokis
6. automatisks metinasanas filtrs
7. filtra skatlodzin$

8. filtra devéjs

9. saules elements

10. baterijas tvertnes sprosts

11. filtra kavé$anas regulacija
12. filtra jatiguma regulacijas

13. darba rezima parslédzéjs

14. bateriju stavokla raditajs

15. filtra ramis

HU

1. gyors védelem

2. hegeszto fejpajzs

3. tartopant

4. a pantot szabalyozd forgatdgomb
5. a védelem fokat szabalyozo forgatégomb
6. automata hegeszt sziird

7. a szliré ablaka

8. a sz(ir6 érzékeldje

9. napelem

10. elemtart6 patent zarja

11. a szlir6késleltetd forgatégombja
12. az érzékenység allitasa

13. lizemmad kapcsold

14. elemallapot kijelzése

15. sz(ir6 kerete

|
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1. protective shield

2. welding guard

3. carrying system band

4. band adjustments handwheel

5. protection grade adjustments handwheel
6. automatic welding filter

7. filter visor

8. filter sensor

9. solar cell

10. battery compartment snap fastener
11. filter delay adjustments

12. filter sensitivity adjustments

13. operating mode switch

14. battery chargé indicator

15. filter frame

UA

1. 3axCHe OrMsAA0BE CKNO

2. Macka 3BapHuka

3. peMiHb HaronoBHuka

4. pyyKa perynsitopa peMeHs

5. pydKa perynsitopa CTyneHs 3axucty

6. aBTOMaTU4HWIA 3BaPOBANbHMIA CBITNODINGTP
7. BupoLLyKay ceiTnotinsTpa

8. patuuk ceitnodineTpa

9. coHsiuHi Batapei

10. 3acyska GatapelHoro Biaciky

11. perynaTop 3aTpuUmKi CBITNOMDINLTPa
12. perynsTop 4yTAMBOCTI cBiTnodinsTpa
13. nepemmkay pexumy pobotu

14. iHaukatop cTany 6atapei

15. pamka citnodinsTpa

cz

1. rychld ochrana

2. svéarecska kukla

3. pasek nosného systému

4. regulacni knoflik pasku

5. regulacni knoflik ochranného stupné
6. automaticky svarecsky filtr

7. prizor filtru

8. senzor filtru

9. solamni ¢lanky

10. z&padka bateriové komory
11. regulace zpozdeéni filtru

12. regulace citlivosti filtru

13. pfepinac provozniho rezimu
14. indikétor stavu baterie

15. ramecek filtru

RO

1. sticla de protectie

2. protectie de sudura

3. banda sistem portant

4. buton ajustare banda

5. buton ajustare nivel de protectie
6. filtru de sudura automat

7. vizier filtru

8. senzor filtru

9. focare solare

10. blocadd compartiment baterie
11. ajustare intarziere filtru

12. regulare sensitivitate filtru

13. comutator mod de lucru

14. indicator nivel baterie

15. cadru filtru

O R Y G |

DE

1. Schutzscheibe

2. Schweilerschutzmaske

3. Band des Tragersystems

4. Stelirad fiir das Band

5. Stellrad fiir die Regelung des Schutzgrades
6. automatischer Schweiffilter

7. Sucher des Filters

8. Messfiihler des Filters

9. Solarzelle

10. SchnappverschluB des Batteriefachs
11. Verzdgerungsregelung des Filters
12. Empfindlichkeitsregelung des Filters
13. Schalter fiir die Betriebsart

14. Zustandsanzeige der Batterie

15. Filterrahmen

LT

1. apsauginis stikliukas

2. apsauginis suvirinimo skydelis
3. skydelio neSancioji juosta

4. juostos reguliavimo rankenélé
5. uztamsinimo laipsnio reguliavimo rankenélé
6. automatinis uztamsinimo filtras
7. filtro ieskiklis

8. filtro jutiklis

9. saulés elementai

10. baterijos ertmés spragtukas
11. filtro uzdelsimo reguliavimas
12. filtro jautrumo reguliavimas
13. darbo rézimo perjungiklis

14. baterijos biklés indikatorius
15. filtro rémelis

SK

1. rychla ochrana

2. zvéracska kukla

3. paska nosného systému

4. otony regulacny gombik pasky
5. otocny regulacny gombik stupia ochrany
6. automaticky filter na zvaranie

7. priezor filtra

8. senzor filtra

9. solarne ¢lanky

10. zapadka batériovej komory

11. regulacia oneskorenia filtra

12. regulacia citlivosti filtra

13. prepinac prevadzkového rezimu
14. indikator stavu batérie

15. ramik filtra

ES

1. pantalla de proteccion

2. protector para soldar

3. banda del sistema portador

4. perilla de ajustes de la banda

5. perilla de ajustes del grado de proteccion
6. filtro automatico para soldar

7. visor del filtro

8. sensor del filtro

9. pilas solares

10. cerrojo del compartimiento de pilas
11. ajustes del retardo del filtro

12. ajustes de la sensibilidad del filtro
13. selector del modo de trabajo

14. indicador del novel de pilas

15. marco del filtro
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Tre$¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Rozporzadzenia (EU) 2016/425

Producent: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040
Ningbo, Zhejiang, Chiny.

Importer: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Spawalnicza ostona twarzy z automatycznym filtrem spawalniczym z dostrojeniem recznym jest Srodkiem ochrony oczu
i twarzy |l kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietlnymi. Osfona
posiada podwyzszong odporno$¢ mechaniczng. Ostona nie chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami
pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Ostona zostata wykonana z poliamidu PAG6 oraz wyposazona w tasme
pozwalajgca na utrzymanie jej na gtowie wykonang z polipropylenu z bawetniana wysci6tka. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promienio-
waniem powstajgcym podczas spawania za pomoca tuku elektrycznego i posiada regulacje stopnia zaciemnienia w zakresie 9-13. Filtr jest
chroniony przez szybke wykonang z poliweglanu. U oséb uczulonych na ww. materiaty moze wystapi¢ reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwatosci. Nalezy zwraca¢ uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszkodzenia
elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.

Jednostka notyfikowana: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Niemcy
Objasnienie oznaczen: GX, YATO - oznaczenie producenta i importera; YT-73921 - nr katalogowy importera; EN 379 - nr normy eu-
ropejskiej dotyczacej automatycznych filtréw spawalniczych, EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej srodkéw ochrony oczu i twarzy
stosowanych podczas spawania; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 - oznakowanie filtru spawalniczego z recznym ustawianiem stopnia ochrony: 4 - nr
stanu jasnego; 9 - nr najjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu najciemniejszego; 1 - klasa optyczna; 1 - klasa rozproszenia $wiatfa;
1 - klasa odchylenia wspétczynnika przepuszczania $wiatfa; 1 - klasa zaleznosci wspétczynnika przepuszczania $wiatta od kata; GX 1 B CE
| GX 1 F CE - znakowanie zewngtrznej / wewnetrznej szybki ochronnej: 1 - klasa optyczna, B — ochrona przed czastkami o duzej predkosci
i $redniej energii, F — ochrona przed czastkami o duzej predkosci i niskiej energii, GX-600R - typ filtru spawalniczego, CE - znak zgodnosci
z dyrektywami nowego podejscia WE, ,i” oznaczenie informujace, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajace.

Instrukcje uzytkowania: Przed pierwszym uzyciem ostony nalezy usuna¢ folig¢ ochronng z szybki ochronnej. Pozostawienie folii na szybce
ochronnej zmniejsza przejrzystos¢ oraz zaburza dziatanie filtru spawalniczego. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymienia¢ tylko na ory-
ginalne czesci. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony. Zabronione jest uzytkowanie ostony w przypadku zaobserwowania, ze jakikolwiek
element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zatozy¢ na gtowe, w razie potrzeby wyregulowa¢ ustawienie obu gérnych tasm, tak aby
ostona znajdowata sie na odpowiedniej wysoko$ci. Krecac pokrettem na tasmie potylicznej wyregulowac jej diugosc, tak aby nie uciskata
podczas pracy, a jednoczesnie ostona nie przemieszczata sie podczas ruchéw glowy. Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do
opuszczania i podnoszenia ostony. Naciskajac czarne skrzydetka przy mocowaniu pokretet wewnatrz ostony mozliwa jest regulacja odle-
gtosci ostony od twarzy. Po zwolnieniu nacisku ostona powinna sie zablokowa¢ w jednej z kilku pozycji. Nalezy zadbac aby obie strony byly
ustawione na te samg pozycje. Po wewnetrznej stronie ostony przy prawym pokretle znajduje sie regulacja kata ostony przy maksymalnym
opuszczeniu i podniesieniu. Odciagna¢ czarny element przemiesci¢ go wzgledem szarego, a nastepnie opuscic i zablokowac w pozadanej
pozycji.

Obstuga automatycznego filtru spawalniczego: Ustawi¢ przetgcznikiem oznaczonym ,WELD/GRIND" okreslony rodzaj pracy. Pozycja
,WELD" oznacza spawanie i w tym trybie filtr bedzie dziatat zgodnie z ustawieniami pozostatych elementéw regulacyjnych. W pozycji
,GRIND” filtr pozostanie w stanie jasnym i nie bedzie automatycznie zmieniat jasnosci.

Pokrettem z boku ostony ustawic nr stanu ciemnego z zakresu 9 - 13, w zalezno$ci od rodzaju wykonywanego spawania. W tym celu mozna
sie kierowac tabelg zawartg w instrukcji pokazujgca zalecane stopnie ochrony przy spawaniu fukowym.

Przetacznik oznakowany ,DELAY” pozwala zmieni¢ czas opéznienia filtru. Czyli czas w jakim filtr zareaguje na zmiane natezenia $wiatta.
Regulacja jest mozliwa w trzech stopniach, gdzie ustawienie w pozycji ,FAST” oznacza najszybsza reakcje; ,MIDDLE” - $rednig; ,SLOW”
- najwolniejsza reakcje. Pokretto oznaczone ,SENSIVITY” umozliwia regulacje czutosci, czyli progu zadziatania filtru. Zaleca sie ustawienie
w przedziale 30% - 50% zakresu do wigkszo$ci prac spawalniczych. W przypadku jesli zajdzie potrzeba regulacji czutoci filtru, na przykfad
w celu dostosowania do natezenia o$wietlenia w miejscu pracy, nalezy postepowa¢ wg opisanej ponizej metody. Ustawi¢ pokretto na
minimum ,LO”, skierowa¢ ostone w miejsce pracy wystawiajac jg na dziatanie o$wietlenia otoczenia. Obracac pokretto zgodnie z ruchem
wskazowek zegarowych do momentu zadziatania ($ciemnienia) filtru. Nastepnie obrdci¢ pokretto w przeciwnym kierunku, ustawiajac je
wyraznie za pozycjg, w ktorej filtr wrdcit do stanu jasnego. Czutos¢ filtru zostata ustawiona. Jezeli zajdzie potrzeba ponownej regulacii,
nalezy powtorzy¢ procedure.

Wymiana szybek ochronnych: W przypadku zaobserwowania rys, peknie¢, zmatowien lub innych uszkodzen szybek ochronnych nalezy
je wymieni¢ na nowe. W celu wymiany szybki zewnetrznej nalezy otworzy¢ zatrzaski filtru znajdujace sie przy gérnej i doinej krawedzi filtru,
a nastepnie ostroznie wyciggna¢ filtr. Zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, zeby nie zerwac kabli faczacych filtr z pokrettami. Wypchna¢ szybke
ochronna do wnetrza ostony i zastapic jg nowa. Nastepnie zamontowac filtr spawalniczy i zabezpieczy¢ go zatrzaskami. W przypadku wy-
miany wewnetrznej szybki ochronnej nalezy podwazy¢ szybke w $rodku krawedzi przy wycieciu w obudowie filtru, a nastepnie wyciagnaé ja
z uchwytéw ostony. Nowa szybke lekko zgiac, a nastepnie boczne krawedzie wsunaé w uchwyty ostony. Uwaga! Zabronione jest stosowanie
ostony bez szybek ochronnych.

Wymiana filtru spawalniczego: Pokretto stanu ciemnego filtru ustawi¢ w jedng ze skrajnych pozycji i zdemontowag, $cigajac z osi obrotu.
Odkreci¢ nakretke mocujaca i zdemontowaé potencjometr pokretta regulacii, zachowaé przy tym ostrozno$¢ przy demontazu przetacznika.
Operacje powtérzy¢ dla drugiej strony maski. Otworzy¢ zatrzaski filtru znajdujace sie przy gérnej i dolnej krawedzi filtru i zdemontowac filtr.
Montaz filtru przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci, zwracajac uwage na wiasciwe zamocowanie pokretet na potencjometrach regulacji.
Wymiana baterii zasilajacych filtr: Filtr jest zasilany przez dwie baterie litowe typu CR2450 o napigciu 3V kazda. Jesli zaswieci sig dioda
oznaczona ,LOW BATTERY” nalezy wymie¢ baterie na nowe. Baterie umieszczone sg w dwoch niezaleznych komorach wewnatrz ostony
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przy podstawie pokretet regulujgcych. Nalezy lekko nacisng¢ pokrywe i przesungé ja. Wymieni¢ obie baterie zwracajac uwage na poprawng
biegunowos¢. Zamontowac pokrywy. Uwaga! Baterie wymienia¢ tylko parami. Nie miesza¢ baterii zuzytej ze $wieza.

Praca z ostona spawalnicza: Filtr zamontowany w osfonie zadziata automatycznie w przypadku o$wietlenia go fukiem elektrycznym
powstajacym podczas spawania. Czas reakcji to 1/25 000 sekundy. Filtr nie posiada wigcznika, w zwigzku z czym podczas przerw w pracy
zaleca si¢ odktadac ostone filtrem skierowanym do dotu, pozwoli to zmniejszy¢ zuzycie baterii.

Przed rozpoczeciem spawania nalezy sie upewnic, ze pokretto zostato nastawione na stan ciemny wiasciwy dla rodzaju wykonywanego
spawania. Jezeli w trakcie pracy zostanie zauwazone, ze filtr nie $ciemnia si¢ automatycznie, nalezy natychmiast przerwaé prace i wyre-
gulowac filtr. Jezeli mimo regulacii filtr nie dziata prawidtowo, nalezy skontaktowac sig z uprawnionym serwisem. Zabroniona jest praca z
niedziatajacym filtrem spawalniczym, moze to prowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia wzroku. Zakres temperatur otoczenia pracy od
-5 st. C do +55 st. C. Filtr nie jest przeznaczony do ochrony wzroku podczas spawania laserowego.

Instrukcje eksploatacyjne: Czujniki filtru nalezy utrzymywa¢ w czysto$ci oraz nie przestaniac ich. W automatycznym filtrze spawalniczym
z recznym dostrajaniem - maksymalny i minimalny stopien ochrony jest wtedy, gdy dostrojenie jest ustawione na zero. Srodki ochrony oczu
chronigce przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi, mogg przenosic¢ uderze-
nie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika.

Uwagal! Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $rodek ochro-
ny oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezpo$rednio po literze okreslajacej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jesli litera okre$lajaca
symbol uderzenia nie znajduje sie bezposrednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany jedynie do ochrony przed
czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowe;.

Konserwacja i przechowywanie: Po skoriczonej pracy ostone nalezy oczysci¢ za pomoca migkkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudze-
nia usuwac za pomocg wody z mydiem i osuszy¢ za pomoca szmatki. Nie stosowa¢ $rodkdéw czyszczacych powodujgcych zarysowania.
Nie stosowac rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtru i ostony. Filtru spawalniczego nie zanurza¢ w wodzie. Wyrdb nalezy przechowywaé¢ w
dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym pomieszczeniu. Podczas przechowywania,
nie przekracza¢ zakresu temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe,
torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w
zamknietych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: Dostepna na stronie toya24.pl w karcie produktu.

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu fukowym

Proces ezenie pradu [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Elektrody otulone 8 [ 9 | 10 [ 1 ] 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13 ]
MIG metali cizkich 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG dla stopéw lekkich 10 n ] 12 ] 13 [ 14 |
Elektrozlobienie 10 nl 12 | 13 [ 1] 15
Ciecie strumieniem plazmy 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
Spawanie mikroplazmowe 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje sie do stali, stopéw stali, miedzi, stopdw miedzi, itp.
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The content of the manual as per EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Regulation (EU) 2016/425

Manufacturer: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040
Ningbo, Zhejiang, China.

Importer: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Description of the product: The welding face protection with a manually adjusted automatic welding filter is a means of protection of
eyes and face of Category II, whose purpose is individual protection of the eyes and face from mechanical dangers and light. The shield
is a protection of an enhanced mechanical resistance. The shield does not protect from drops and liquid splashes, coarse and fine dust
particles, gas and short-circuit arc generated by short circuit. The shield is made of polyamide PA66 and it is equipped with a holding band
to be placed around the head, made of polypropylene with cotton lining. The welding filter protects the eyesight from the radiation generated
during electric-arc welding and the shading is adjusted within the range between 9 and 13. The filter is protected with a polycarbonate shield.
Persons who suffer from allergy to the aforementioned materials may experience an allergic reaction.

Shelf life: There is no specific shelf life for the product. Make sure the elements of the shield are not damaged and if necessary replace
them in accordance with the user’s manual.

Notified body: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Germany
Explanation of the symbols: GX, YATO - manufacturer and importer; YT-73921 - importer's catalogue number; EN 379 - European
Standard for automatic welders' filters, EN 175 - European Standard for means of protection of the face and the eyes used during welding;
4/9-13 GX 1/1/1/1 379 — marking of welding filters with manual protection grade adjustments: 4 — number of the light state; 9 — number of the
lightest dark state; 13 — number of the dark state; 1 - optical class; 1 - light dispersion class; 1 - class of deviation of the light transmission
factor; 1 - class of relation of the light transmission factor and the angle; GX 1 B CE / GX 1 F CE — marking of the external / internal shield:
1 - optical class, B - protection from particles of a high velocity and medium energy, F — protection from particles of a high velocity and
low energy, GX-600R - welding type filter. CE - symbol of compliance with the new EU approach directives WE, ,i” — a mark informing that
additional information should be read.

Using the shield: Before using the shield for the first time, remove the protective foil from the protective shield. The foil on the protective
shield limits the transparency and distorts the parameters of the welding filter. Worn or damaged elements must be replaced with original
spare parts. Do not modify the guard. It is prohibited to use the guard if any element is damaged and requires replacement.

Adjustment of the holding system of the guard: Put the shield on the head, adjusting both the upper bands if necessary, so that the shield
sits at the appropriate height. Turning the knob at the back of the band girding the head, adjust its length, so that it does not constrict the
head during work, and the shield is not displaced during movements of the head. Use the side knobs to adjust the force required to lower
and lift the shield. Pressing the black blades at the knobs inside the guard, it is possible to adjust the distance between the guard and the
face. Once the blades are released the guard should be locked in one of the available positions. Both sides must be set to the same position.
Inside the guard at the right knob there are adjustment elements, which permit to adjust the maximum lowering or lifting angles. Pull the
black element and move it in relation to the grey element, and then lower the shield and lock it in the desired position.

Operation of the automatic welding filter: Use the ,WELD/GRIND” switch to select the kind of work. Set the handwheel to ,WELD" in
order to proceed to welding and in this mode the filter will function in accordance with the settings of the other adjusting elements. In the
L,GRIND” position the filter will remain in the light state and the automatic shading function will be deactivated. Use the handwheel at the side
of the guard to set the number of the darkened stated within the range between 9 and 13, depending on the welding tasks to be carried out.
Follow the information from the table included in the manual, which indicates the recommended protection grades for electric arc welding.
The switch indicated as ,DELAY” permits to modify the delay time for the filter, i.e. the time in which the filter will react to the changes in
intensity of the light. Adjustments are possible among three grades, where ,FAST” means the quickest reaction; ,MIDDLE” - medium time
reaction; ,SLOW” — slowest reaction. The switch indicated as ,SENSITIVITY” permits adjustments of sensitivity, namely the threshold of
activation of the filter. It is recommended to set the switch to 30% - 50% of the range in case of most welding tasks. If it is necessary to adjust
the sensitivity of the filter, for example in order to adapt to the intensity of illumination at the workplace, proceed as follows. Set the switch to
the ,LO” position, direct the guard to the place of work exposing it to the ambient illumination. Turn the handwheel clockwise, until the filter
is activated (dimmed). Then turn the handwheel anticlockwise, placing it clearly beyond the position in which the filter has come back to the
light state. The sensitivity of the filter has been adjusted. If it is required to repeat the adjustment, repeat the aforementioned procedure.
Replacement of the protective shields: In case any scratches, cracks, dulling or any other damage of the protective shields is observed
they must be replaced. In order to replace the external shield, open the locks of the filter which are placed at the upper and lower edges of
the filter, and then carefully remove the filter. Make sure not to break the cables connecting the filter to the handwheels. Thrust the shield
inwards the guard and replace it with a new one. Then install the welding filter and protect it with the locks. If the internal shield is being
replaced, lift the shield in the middle of the edge at the cut-out in the guard, and then remove it from the holders of the guard. Bend slightly
the new shield, and then place the lateral edges of the shield in the holders of the guard. Attention! It is prohibited to use the guard without
the protective shields.

Replacement of the welding filter: Set the dark state handwheel of the filter to one of the extreme positions and dismantle it, removing it from
the turning axis. Undo the fixing nut and remove the potentiometer of the adjustments handwheel. Be careful dismantling the switch. Repeat
the operation at the other side of the mask. Open the locks of the filter located at the upper and lower edges of the filter and remove the filter.
Installation of the filter must be realised in a reverse order, paying attention to the proper installation of the handwheels on the potentiometers.
Replacement of the filter batteries: The filter is supplied from two lithium batteries type CR2450 whose voltage is 3V each. If the ,LOW
BATTERY" goes on, the batteries must be replaced with new ones. The batteries are placed in two independent compartments inside the
guard at the base of the handwheels. Press the cover slightly and move it. Replace both the batteries, observing the polarity. Install the
covers. Attention! Batteries must be replaced in pairs. Do not mix old and new batteries.

Testing the filter: The filter has a function which permits to test its operation. If you press the ,TEST” button, the filter should darken inde-
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pendently of the adjustments. Otherwise, the batteries may be low or the filter system damaged. If the filter does not react to the ,TEST”
button even if the batteries have been replaced, it must be replaced with a correctly functioning filter.

Work with the welding guard: The filter installed in the guard will be activated automatically in case it is illuminated with electric arc gener-
ated during welding. The reaction time amounts to 1/25 000 seconds. The filter does not have a switch, and therefore during breaks in work
it is recommended to place the guard with the filter facing downwards, which will permit to reduce the consumption of batteries.

Before welding commences, make sure the handwheel has been set to the dark state appropriate for the kind of welding to be carried out. If
during work it is noticed the filter does not darken automatically, it is required to interrupt the work immediately and adjust the filter. If despite
the adjustments the filter is not functioning correctly, contact an authorised service point. It is prohibited to work with a defective welding
filter, since this might lead to irreversible sight damage. The range of ambient temperature is from -5°C do +55°C. The filter has not been
designed to protect the sight during laser welding.

Operating instructions: The sensors of the filter must be maintained clean and they must not be obstructed. In case of automatic welding
filters with manual adjustments, the maximum and minimum grades of protection are obtained when the tuning is set to zero. Means of eye
protection, which protect from high-velocity particles worn along with standard glasses may transmit the impact, implying a danger for the user.
Attention! If what is required is protection from high-velocity particles at extreme temperatures, then the selected means of eye protection
must be marked with the letter T directly after the letter which indicates the symbol of impact, i.e. FT, BT or AT. If the letter indicating the
symbol of the impact is not placed directly before the T then the means of protection may be used solely for protection from being hit by
particles moving at a high velocity in the room temperature.

Maintenance and storage: : Once work has been concluded, the shield should be cleaned with a soft and wet cloth. Heavy soiling may
be removed with water and soap; dry with a cloth. Do not use any abrasive cleaning agents. Do not use solvents to clean the filter and the
guard. Do not submerge the welding filter in water. The product should be stored in the provided individual packaging in a dark, dry, ventilat-
ed and closed area. During storage do not exceed the range of temperature between -20°C and +70°C. Protect the product from dust and
dirt (using foil bags and others, etc.) Protect the product from mechanical damage. Transport - in the provided individual case, in cardboard
boxes, in closed means of transport.

Declaration of Conformity: Available at toya24.pl in the product data sheet.

Table of the recommended protection grades for electric arc welding.

Process Current strenght [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
Covered electrode 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13 ]
Heavy metals MIG 9 | 10 1 [ 12 [ 13 |14
Light metals MIG 10 n | 12 ] 13 [ 14 |
Arc-air gouging 10 nl 12 | 13 [ 1] 15
Plasma cutting 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Micro plasma welding 4 5 6 7] & o] 10 n ] 12 [

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
ATTENTION! The term ,heavy metals” is used for steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.

G

N A L

N S TRUCT I

O N_S




DE

Inhalt des Handbuchs gem. Normen: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PSA-Vorschriften (EU) 2016/425

Hersteller: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040
Ningbo, Zhejiang, China.

Importeur: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Beschreibung des Erzeugnisses: Gesichtsschutzmaske beim Schweillen mit automatischem Schweiffilter und manueller Abstimmung
ist ein Schutzmittel der II. Kategorie fir Augen und Gesicht, das fir den individuellen Schutz der Augen und des Gesichts vor mecha-
nischen und Lichtgefahren vorgesehen ist. Die Schutzmaske hat eine erhhte mechanische Widerstandsfahigkeit. Sie schiitzt aber nicht
vor Tropfen und Spritzern einer Flissigkeit, vor dicken und feinen Staubteilchen, Gas sowie dem Lichtbogen beim elektrischen Schweilen.
Die Schutzmaske wurde aus Polyamid PA66 gefertigt und mit einem Band ausgeriistet, das ihren Halt auf dem Kopf ermdglicht bzw. aus
Polypropylen mit einer Baumwollpolsterung. Der SchweilXfilter schitzt das Augenlicht vor der Strahlung, die beim elektrischen Lichtbogen-
Schweillen entsteht und besitzt eine Regelung des Verdunklungsgrades im Bereich von 9 — 13. Der Filter wird durch eine Scheibe aus
Polykarbonat geschitzt. Bei Personen, die gegen o.a. Materialien empfindlich sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.

Haltbarkeit: Das Produkt hat keine bestimmte Haltbarkeitsdauer. Man muss auf den Verschleift bei der Nutzung und Beschadigungen der
Schutzelemente achten und sie gegebenenfalls entsprechend den in der Nutzungsanleitung enthaltenen Empfehlungen auswechseln.
Notifizierende Einheit: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Deutschland
Erklarung der Bezeichnungen: GX, YATO - Bezeichnung des Produzenten und Importeurs; YT-73921 — Katalognummer des Importeurs;
EN 379 - Nr. der européischen Norm bzgl. der automatischen Schweiffilter, EN 175 — Nr. der europaischen Norm bzgl. der Augen- und
Gesichtsschutzmittel, die beim Schweiflen verwendet werden; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 - Kennzeichnung des Schweiffilters mit manueller
Einstellung des Schutzgrades: 4 — Nr. des hellen Zustands; 9 — Nr. des hellsten Dunkelzustands; 13 — Nr. des dunkelsten Zustands; 1
- optische Klasse; 1 - Klasse der Lichtstreuung; 1 - Klasse der Abweichung des Lichtdurchl&ssigkeitskoeffizienten; 1 - Klasse der Abhan-
gigkeit des Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten vom Winkel; GX 1 B CE / GX 1 F CE - auferef/innere Kennzeichnung der Schutzscheibe:
1 - optische Klasse; B — Schutz vor den Teilchen mit hoher Geschwindigkeit und mittlerer Energie, F — Schutz vor den Teilchen mit hoher
Geschwindigkeit und niedriger Energie. CE — Zeichen der Konformitét mit den Direktiven der neuen Vorgehensweise der EU, ,i” - informie-
rende Bezeichnung, dass auch die erganzenden Informationen durchgelesen werden missen.

Nutzungsanleitung: Vor dem ersten Gebrauch der Schutzmaske muss man die Schutzfolie von der Schutzscheibe entfernen. Ein Ver-
bleib der Folie auf der Schutzscheibe verringert die Durchsichtigkeit und stort die Wirkung des Schweiltfilters. Die verschlissenen oder
beschadigten Elemente sind nur gegen Originalteile auszuwechseln. Die Schutzmasken diirfen nicht eigenstandig modifiziert werden.
Der Gebrauch der Schutzmaske ist ebenso verboten, wenn beobachtet wird, dass irgendein Element Spuren einer Beschéadigung tragt,
verschlissen ist oder einen Wechsel erfordert.

Regelung des Tragsystems der Schutzmaske: Die Schutzmaske auf den Kopf setzen, im Bedarfsfall die Einstellung der beiden oberen
Bénder so regeln, dass die Schutzmaske sich auf der entsprechenden Hohe befindet. Das Stellrad, das sich hinten am den Kopf umge-
benden Band befindet, eindriicken und danach drehen bzw. die entsprechende Lange einstellen, und zwar so, damit sie wahrend der Arbeit
nicht drlickt und die Schutzmaske sich gleichzeitig bei den Kopfbewegungen nicht verschiebt. Mit den seitlichen Stellrddern regelt man die
Kraft, die zum Absenken und Anheben der Schutzmaske benétigt wird. Driickt man auf den schwarzen Kasten beim Befestigen der Stell-
rader innerhalb der Schutzmaske wird die Regelung des Abstands zwischen der Schutzmaske und dem Gesicht mdglich. Nach Freigabe
des Druckes muss sich die Schutzmaske in einer der vielen Positionen blockieren. Man muss auch dafir sorgen, dass beide Seiten auf die
gleiche Position eingestellt werden. Auf der Innenseite der Schutzmaske befindet sich beim rechten Stellrad die Einstellung des Winkels
der Schutzmaske zur Stirn beim maximalen Absenken oder Anheben. Das schwarze Element abziehen und es in Bezug auf das graue
verlagern, danach absenken und in der gewiinschten Position blockieren.

Bedienung des automatischen Schweilfilters: Die bestimmte Betriebsart wird durch den mit ,WELD/GRIND" bezeichneten Schalter
eingestellt. Die Position ,WELD” bedeutet Schweiflen und bei dieser Betriebsart wird der Filter entsprechend den Einstellungen der tibrigen
Regelelemente wirken. In der Position ,GRIND” verbleibt der Filter im hellen Zustand und wird nicht automatisch doe Helligkeit verandern.
Mit dem Stellrad an der Seite der Schutzmaske wird die Nr. des dunklen Zustands aus dem Bereich von 9 — 13 eingestellt, und zwar in
Abhangigkeit von der Art des auszufihrenden Schweilens. Zu diesem Zweck kann man sich nach der in der Anleitung enthaltenen Tabelle
richten, welche die empfohlenen Schutzgrade beim Lichtbogen-SchweiRen anzeigt. Der Filter hat zwei zusatzliche Schalter zum Regeln.
Der mit ,DELAY” bezeichnete Schalter erméglicht die Anderung der Verzégerungszeit des Filters, d.h. der Zeit, in welcher der Filter auf die
Veranderung der Lichtstarke reagiert. Die Regelung ist in drei Stufen mdglich, wobei die Einstellung in die Position ,FAST” die schnellste Re-
aktion bedeutet; ,MIDDLE” - die mittlere; ,SLOW” — die langsamste Reaktion. Das mit ,SENSITIVITY” gekennzeichnete Stellrad erméglicht
die Regelung der Empfindlichkeit, d.h. der Ansprechschwelle des Filters. Bei den meisten Schweilarbeiten empfiehlt man die Einstellung im
Intervall von 30% - 50% des Bereiches. In dem Fall, wenn die Notwendigkeit der Empfindlichkeitsregelung des Filters besteht, zum Beispiel
zwecks Anpassung der Beleuchtungsstarke am Arbeitsplatz, muss man gemaR der nachfolgend beschriebenen Methode verfahren. Das
Stellrad auf das Minimum ,LO” stellen, die Schutzmaske auf den Arbeitsplatz richten und somit die Beleuchtung der Umgebung auf sie wirken
lassen. Jetzt dreht man das Stellrad im Uhrzeigersinn bis zum Moment des Ansprechens (Verdunkeln) des Filters. Danach wird das Stellrad
in der entgegengesetzten Richtung gedreht und deutlich auf die Position gestellt, in welcher der Filter zum hellen Zustand zurlickkehrte. Die
Empfindlichkeit des Filters wurde somit eingestellt. Beim Bedarf einer emeuten Regelung ist diese Verfahrensweise zu wiederholen.
Wechsel der Schutzscheiben: In dem Fall, wenn Kratzer, Risse, matte Stellen oder andere Beschadigungen an den Schutzscheiben
festgestellt werden, muss man sie gegen neue austauschen. Beim Wechseln der duReren Scheibe muss man die Schnappverschliisse
des Filters 6ffnen, die sich an der oberen und unteren Kante des Filters befinden, wonach der Filter vorsichtig herausgezogen wird. Dabei
ist besonders darauf zu achten, dass die Verbindungsleitungen zwischen dem Filter und den Stellrddern nicht zerrissen werden. Jetzt ist
die Schutzscheibe nach innen zu stoBen und durch eine neue zu ersetzen. Danach ist der Schwei¥filter zu montieren und mit Schnapp-
verschliissen zu sichern. Beim Wechseln der inneren Schutzscheibe, muss man die Scheibe in der Mitte des Randes beim Ausschnitt im
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Filtergehduse abheben und danach aus den Halterungen der Maske ziehen. Die neue Scheibe leicht anbiegen und dann die seitlichen
Kanten in die Halterungen der Schutzmaske schieben. Hinweis! Die Verwendung der Maske ohne Schutzscheiben ist verboten.

Wechsel des Schweiffilters: Das Stellrad des dunklen Zustands des Filters ist auf eine der am weitesten am Rande liegenden Position
zu stellen und zu demontieren, in dem man es von der Drehachse zieht. Jetzt schraubt man die Befestigungsmutter ab und demontiert das
Potentiometer des Stellrades zur Regelung. Bei der Demontage des Schalters muss man sehr vorsichtig sein. Der Vorgang ist auch fir die
andere Seite der Schutzmaske zu wiederholen. Die Schnappverschliisse des Filters, die sich an der oberen und unteren Kante des Filters
befinden, sind zu 6ffnen und der Filter zu demontieren. Die Montage des Filters ist in umgekehrter Reihenfolge durchzufiihren, wobei auf
die richtige Befestigung des Stellrades auf dem Potentiometer fiir die Regelung zu achten ist.

Wechsel der Batterien fiir die Stromversorgung des Filters: Die Stromversorgung fir den Filter erfolgt durch zwei Lithium-Batterien vom
Typ CR2450 mit einer Spannung von jeweils 3V. Wenn die mit ,LOW BATTERY” bezeichnete Diode aufleuchtet, muss man die Batterien
gegen neue austauschen. Die Batterien befinden sich in zwei unabhangigen Batteriefachern innerhalb der Schutzmaske bei der Grundplatte
der Regler. Nur leicht auf den Deckel driicken und ihn verschieben. Dann werden die beiden Batterien ausgewechselt, wobei auf die richtige
Polaritat zu achten ist. Die Deckel werden dann wieder montiert. Hinweis! Die Batterien nur paarweise wechseln. Keine verbrauchte Batterie
mit einer neuen vermischen.

Test des Filters: Der Filter besitzt eine Funktion zum Testen des richtigen Funktionsbetriebes. Driickt man die mit ,TEST” bezeichnete
Taste sollte sich der Filter unabhangig von den Einstellungen der Stellregler verdunkeln. Wenn das nicht erfolgt, dann kann das verbrauchte
Batterien oder eine Beschadigung des Filtersystems bedeuten. Wenn nach einem Batteriewechsel der Filter weiterhin nicht auf die Taste
L,TEST" reagiert, muss man ihn gegen einen funktionsfahigen Filter austauschen.

Funktionsbetrieb mit der SchweiBerschutzmaske: Der in der Schutzmaske montierte Filter spricht automatisch an, wenn man ihn mit
dem beim Schweilen entstehenden Lichtbogen beleuchtet. Die Reaktionszeit betragt 1/25 000 Sekunden. Der Filter hat keinen Schalter,
in Zusammenhang dessen wird wahrend der Betriebsunterbrechungen empfohlen, die Schutzmaske mit dem nach unten gerichteten Filter
abzulegen, wodurch auch der Verbrauch der Batterie geringer sein wird.

Vor dem Beginn des Schweilkens muss man sich davon Uberzeugen, dass das Stellrad auf den fiir die Art des ausgefiihrten Schweilens
angemessenen dunklen Zustand eingestellt ist. Wenn wahrend des Schweiens beobachtet wird, dass der Filter sich nicht automatisch
verdunkelt, dann muss man sofort die Arbeit unterbrechen und den Filter ausregeln. Wenn trotz der Regelung der Filter nicht reagiert, dann
muss man sich mit einem dazu berechtigten Servicedienst in Verbindung setzen. Der Funktionsbetrieb mit einem inaktiven Schweiffilter
kann zu einer irreparablen Schadigung des Augenlichts fiihren und ist verboten. Bereich der Betriebstemperatur der Umgebung von -5 °C
bis zu +55 °C. Der Filter ist beim Laserschweifien nicht fiir den Schutz des Augenlichts vorgesehen.

Betriebsanleitung: Die Meffiihler des Filters missen in einem sauberen Zustand gehalten werden und sie durfen nicht verdeckt werden.
Im automatischen Schweilfilter mit manueller Abstimmung — der maximale und minimale Schutzgrad ist dann gegeben, wenn die Ab-
stimmung auf Null eingestellt ist. Die Augenschutzmittel, die auch vor dem ZusammenstofRen mit den Teilchen mit hoher Geschwindigkeit
schiitzen und die auch zusammen mit den standardmaRigen Heilbrillen getragen werden, konnen den StoR (ibertragen und somit eine
Gefahrdung fiir den Nutzer hervorrufen.

Hinweis! Wenn der Schutz vor einer Partikelkollision mit hoher Geschwindigkeit und bei extremen Temperaturen erforderlich ist, dann muss
das gewahlte Augenschutzmittel mit dem Buchstaben T direkt nach dem Buchstaben, der das Kollisionssymbol bestimmt, gekennzeichnet
werden, d.h. FT, BT oder AT. Wenn der Buchstabe, der das Kollisionssymbol bestimmt, sich nicht direkt vor dem Buchstaben T befindet,
dann darf das Augenschutzmittel nur fiir den Schutz vor den Teilchen mit einer hohen Geschwindigkeit und bei Raumtemperatur verwendet
werden.

Wartung und Lagerung: Nach Beendigung der Arbeit muss man die Schutzmaske mit einem weichen und feuchten Lappen reinigen. Gré-
Rere Verunreinigungen sind mit Seifenwasser zu beseitigen und mit einem Lappen abzutrocknen. Es diirfen keine Reinigungsmittel verwen-
det werden, die Kratzer hervorrufen und auch keine Ldsungsmittel zum Reinigen des Filters und der Schutzmaske. Der Schweiffilter darf
nicht ins Wasser getaucht werden. Das Erzeugnis ist in den mitgelieferten Einheitsverpackungen in einem dunklen, trockenen, beliifteten
und geschlossenen Raum zu lagern. Wahrend der Lagerung darf der Temperaturbereich von -20 °C. bis +70 °C nicht Uiberschritten werden.
AuBerdem ist das Produkt vor Staub und anderen Verunreinigungen (Folienbeutel, Titen itp.) sowie vor mechanischen Beschédigungen zu
schiitzen. Transport — in den mitgelieferten Einheitsverpackungen, in Kartons und mit geschlossenen Transportmitteln.
Konformitatserklarung: Erhéltlich unter toya24.pl im Produktdatenblatt.

Tabelle der empfohlenen Schutzgrade, die beim Lichtbogenschweillen angewandt werden

Verfahren Stromstarke [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Mantelelektroden 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG fiir Schwermetalle 9 | 10 11 [ 12 [ 13 [u
MIG fir leichte Legie- 10 " ‘ 12 ‘ 3 ‘ 1
rungen
Elektrohobeln 10 nl 12 | 13 [ 4] 15
PlasmastromschweiRen 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘
MikroplasmaschweiRen 4 [ s [ 6 7] 8 e n 12 \

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
HINWEIS: Den Begriff ,Schwermetalle” verwendet man fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen, usw.
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CopepxaHune MHCTPYKLMI B COOTBETCTBMM cO cTaHpapTamu: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/PernameHTa otHocutensHo CU3
WarotoButens: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040
Ningbo, Zhejiang, Kurait.

Wmnoprep: TOYA SA, yn. ConTbicoBuuka, 13/15; 51-168 Bpounas, Monblua

Onucanue npogykta: Macka cBapLUyKa C aBTOMATUYECKUM CBETOUMLTPOM C PyUHOI PErynpoBKOV SBNSIETCS CPEACTBOM 3alLMThI rna3
v nuua |l kateropum, npegHasHaYeHHbIM AN MHAMBIUAYAMNbHON 3aLLUMTLI FMa3 W NnLA OT MEXaHUYECKIX MOBPEXAEHNI U CBETOBOTO M3ny-
yeHns. Macka uMeeT MoBbILIEHHYI MeXaHNYeCKylo MPOYHOCTb. Macka He 3alyLaeT oT kanenb 1 BpbI3r XWAKOCTENA, KPYMHbIX 1 MeNKux
4aCTWL, MbINK, ra3a v ANEKTPUYECKON [y, BOHUKAIOLLE NpK KOPOTKOM 3amblkaHuu. Macka nrotoeneHa 13 nonvamunaa PAB6 1 ocHalLeHa
0ronoBbEM C peMHeM 13 NoNMMponuieHa ¢ xnonyatobymaxHoil noaknaakon. CeapoyHbIl CBETOUNELTP 3alUMLLAET [nasa OT u3nyyeHus,
BO3HMKAIOLLLEr0 BO BPEMS CBAPKY SMEKTPUYECKOM AYTOM, M UMEET PeryniypoBKy CTeneHn 3aTeMHeHus B AnanasoHe 9-13. ®Gunbrp 3awmiueH
CMOTPOBbIM CTEKINOM 13 nonunkapboHata. Y niofeid, CTpaaatoLmx anneprieil Ha BbilueykasaHHble MaTepuarbl, MOryT BO3HVKHYTb annep-
rudeckue peakumi.

Cpok rogHocTyh: Cpok rofHOCTY U3fenus HeorpaHuyeH. Heobxoayumo obpaluatb BHUMaHWe Ha U3HOC 1 MOBPEXAEHINS ANEMEHTOB Macky.
3ameHy HeobX0AMMO BbINOMHSATL COMNACHO ykasaHWsM, COAEPXALUMMCS B UHCTPYKLMSAX N0 JKCTyaTaLum.

LlenTp no ceptudukaummn DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralle 56, 12103 BepnuH, lepma-
HVs

O6bsicHeHNe 0603HaueHuit: GX, YATO - MapkupoBka npoussogutens u umnoptepa; YT-73921 - Homep B katanore umnoptepa; EN
379 - HomMep eBpONENCKOro CTaHAapTa 1S CBAPOYHbIX aBTOMATUYecknx cBeTodnnsTpoB, EN 175 - Homep eBponelickoro cTangapTa ans
CPeCTB 3aLLuThI [1a3 W nuua, UCnonb3ayeMbix BO BpeMmsi capku; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 - MapkupoBka CBapo4HOTo CBETO(UNLTPA C Py4HO
HaCTPOWIKOI CTENEHM 3aLumThl: 4 - Apkoe cocTosHKe; 9 - Hanbonee spkoe TeMHoe cocTosiHue; 13 - Hanbonee TeMHoe cocTosiHue; 1 - onTi-
Yeckui knacc; 1 - knacc paccesiHus ceeTa; 1 - Knacc OTKIOHeHUs KoadhduLMeHTa nponyckaHns ceeTa; 1 - Knacc 3aBUCMMOCTY KO3ddu-
LmeHTa nponyckanus cseta ot yrma; GX 1 B CE / GX 1 F CE — mapkupoBka Hapy»HOro / BHYTPEHHErO 3aLLMTHOTO CMOTPOBOIO CTekna: 1
- ONTUYECKWI Knace, B — 3aLuuTa OT BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTuL, CO CpefHel aHeprieid, F — 3aluuTa oT BbICOKOCKOPOCTHbIX YaCTHL| C HI3KOW
aHepruelt. CE - 3Hak coOTBETCTBUS AMpeEKTVBaM HoBoro noaxoda EC, ,i” 0603HaueHue, ykasblBatoLee Ha HeobXoaMMOCTb NPOYTEHIS A0-
MOMHUTENBHON MHAhOpMaLK.

WHcTpykums no akcnnyataumu: Mepes nepebiM UCTIONB30BAHNEM Mackvt HEOBXOAMUMO CHAATb 3aLLMTHYIO NAEHKY C 3aLLUTHOTO CMOTPO-
BOrO cTekna. [neHka, oCTaBneHHas Ha CMOTPOBOM CTEKIe, CHYKAET MPO3PaYHOCTb 1 MPENATCTBYET HOPMANbHOMY (YHKLMOHMPOBAHMIO
CBAPOYHOrO CBETO(UNLTPA. VI3HOLIEHHbIE N MOBPEXAEHHbIE ANeMeHTbl HeoBXOANMO 3aMeHATb TONbKO HA OpUrMHaMbHbe YacTu. He
MOANDULMPOBATL CaMOCTOSTENBHO Macky. 3anpeLyaeTcs UCTonb3oBaTb Macky B Cyyae 0BHapyXeHIst MOBPEXAEHUS UMK M3HOCA Kakoro-
nmbo anemeHTa, a Takke npi He0BXOAUMOCTM ero 3aMeHbl.

PerynupoBka oronoBbs: HafeTb Macky Ha ronoy v npu He06Xo[MMOCTI OTPerynmnpoBaTh 06a BEPXHUX PEMHS Tak, YTobbl Macka Haxoau-
nack Ha COOTBETCTBYHOLLEN BbICOTe. [10BOpa4MBas perynaTopoM Ha 3aTbiNIOYHOM PEMHE, OTPErynnpoBaTh ero AnnHy Tak, 4Tobbl Oronosbe
He nepexvMano ronosy Bo Bpemst paboTbl, 1 OAHOBPEMEHHO, YTOBbI Macka He ABuranack BO BPeMS ABIDKEHMIA ronoBbl. BOKOBLIMI pyukamu
OTPErynupoBaTk ycunue, HeobxoauMoe Ans NOBHUMAHNS W OnyckaHWs Macky. [ocne HaxaTus Ha YepHble Gapallkv Bo3ne Kpenmneus py-
ek perynsaTopoB BHYTPY Mackil, MOXHO PerynupoBaTb paccTosHIe Mack oT nuua. Mocne ocnabnenns Haxuma macka [OomkHa 3aduken-
pOBATLCS B OJHOM W3 HECKOMbKIX NONoxeHuit. CrenyeT npocneauTb, YTobbl pyyky ¢ 06enx CTOPOH Bbiny YCTaHOBMEHbI B OAMHAKOBYHO MO-
3uumio. Ha BHyTPEHHel! CTOPOHe Macku BO3ne MPpaBovi PyyKi eCTb PEryNMPOBKa Yria HaknoHa Npy MakcuManbHOM OnyCcKaHuu 11 NoAgbeme.
OTTSAHYTb YepHbIl 3NEMEHT, NePEMECTITb €r0 OTHOCUTENBHO CEPOro, @ 3aTeM OTNYCTUTL W 3athKCMPOBaTb B TPEBYEMOM NONOXEHNM.
Jkecnnyaraums aBTOMaTM4eCKoro CBapoYHOro ceeTothunbTpa: YeraHoButb nepekmiodarenem “WELD/GRIND” tpebyemblit pexium pa-
6oTbl. Monoxenne “WELD” o3Hauaet caapky. B atom pexume cBetopunsTp OyaeT pabotath B COOTBETCTBUN C HACTPOVKaMM BCEX PEryns-
TopoB. B nonoxeruu “GRIND” cBeTOUNLTP OCTAETCS B CBETNIOM COCTOSIHUM U He GyaeT aBTOMaTU4ECK) U3MEHSTb SPKOCTb.

Pyykoii cOoKy Macku yCTaHOBUTb CTeneHb 3aTeMHeHUs U3 AnanasoHa 9-13, B 3aBMCMMOCTW OT TWNa BLINOMHSIEMON CBapku. [ns atoro
MOXHO MCTIONb30BaTh TABNMLY B MHCTPYKLMW, Fie NpUBEAEHb! peKOMER[0BaHHbIE CTENEHM 3aLuThl NpY AYroBOIi CBapKe.

Mepexkntoyatens ¢ Hagnuebto “DELAY” no3sonsieT u3meHnTb Bpems 3afepxku ceeTodmnstpa. To eCTb BPeMs, Ha MpOTSKEHUN KOTOPOro
CBETOMNLTP CpearipyeT Ha 3MeHeHNe NHTEHCMBHOCTM cBeTa. MpeaycMOTpeHo Tpu ypoBHS perynuposki: “FAST” - Hanbonee GbicTpas
peakuns; “‘MIDDLE” - cpeanss; ,SLOW” — camas MeonenHas peakuus. Mepekntoyatens ¢ Hagnuesto “SENSIVITY” nossonsiet perynu-
poBaThb YyBCTBUTENLHOCTb, TO ECTb NOPOr cpabaTbiBaHMs CBETOMNLTPA. PekOMEHAYETCs YCTaHoBUTL ero B AnanasoHe 30% - 50% auma-
nasoHa Ans GonbLUMHCTBA CBAPOYHbIX paboT. B cnyyae, ecnu TpebyeTcst HaCTPOUTb YYBCTBUTENBHOCTL CBETO(UILTPA, Hanpumep, Ans
TOro, YToBbl 8AaNTNPOBATLCA K MHTEHCUBHOCTY CBETA HA paboyeM MecTe, HeobX0AMMO 1CMONb30BaTb ONMMCaHHBIN HIke MeTof. [oBEpHYTL
pyyky A0 MuHMMyma ,LO”, HanpaBuTL Macky Ha MecTo paboTbl, MoABepras ero BO3AENCTBIIO 0CBeLLEeH!s pabodeli cpeppl. MoBopaynBath
PYYKy perynstopa no 4acooil CTpenke 40 MOMeHTa cpabatbiBaHus (MOTEMHERIS) CBETOPUNLTPa. 3aTem NOBEPHYTb PyuKy B 06paTHOM
HanpaBMneHun, YCTaHOBMB €e ONpedeneHHo Aanee TOro MecTa, [Ae CBETOMMUNLTP BEPHYNCS B CBETNOE COCTOSHME. YyBCTBUTENBHOCTL
CBETOUNLTPa HAacTpoeHa. Ecrn Bo3HUKHET HE0BXOAMMOCTb NOBTOPHO! HACTPOIAKY - CRIEAYET NOBTOPUTHL NpOLIEaypY.

3ameHa 3alMTHBIX CMOTPOBbIX CTEKON: [py 06HapYKeHUN LiapanyH, TPELLWH, MaTOBOCTY NN APYTIX MOBPEXAEHWI 3aLUNTHBIX CMOTPO-
BbIX CTEKON, UX HEOBXOANMO 3aMEeHNTb HOBBIMU. [IN5 3aMeHbl HapyXHOTO CTekna HeOBXOANMO OTKPLITh 3alLienkin CBETOUNLTPa, pacnono-
KEHHbIE Ha BEPXHEI 1 HUXXHEN KPOMKE CBETOUIBTPA, @ 3aTeM OCTOPOXHO BbIHYTb CBETOMUNLTP. O6paTnTh 0c060€ BHIMAHNE, YToObI He
pa3opBaTh NPOBOAOB, COEAMHAIOLLMX CBETOPUILTP C perynstopamu. BeiHYTb 3alLUTHOE CTEKMO BO BHYTPEHHIOK YaCTb Macki v 3aMeHNTb
€r0 HOBbIM. 3aTeM YCTaHOBWUTb CBapOYHbIN CBETOCUNLTP 11 3aKpenuTb ero aLyenkamu. [pu 3aMeHe BHYTPEHHETO 3alLMTHOTO CTekna, ero
HeobXoaAMMO NPUNOAHATL NO LIEHTPY KPOMKYM B MECTE Bbipe3a B KOPMyCce CBETOMUMLTPA, @ 3aTeM BbITAHYTb CTEKNO W3 iepxaTeneli Macku.
HoBoe cTekmno cnerka CorHyTb, @ 3aTeM BCTaBUTb GOKOBbIE KPOMKW B AepxaTeny mackv. BHumanme! 3anpelyaetcs 1cnonb3oBaTb Macky
6e3 3aLMTHBIX CMOTPOBbIX CTEKOS.
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3ameHa cBapoyHoro cBeToumnbTpa: Pyyky perynstopa CTeneHn 3aTeMHeHWUst CBETOPUNLTPA YCTaHOBUTb B OAHO W3 KpailHuX noro-
KEHWIA W [LEMOHTMPOBATb, CHsIB e€ ¢ oci. OTBUHTUTL KPEMEXHYIO raiky W CHATb NOTeHLMoMeTp perynsatopa. Cobnioaats 0CTOPOXHOCTb
npn AeMOHTaxXe nepekmioyarens. [1oBTOpUTL 3Ty MPOLEAYPY C MPOTUBOMONOXHON CTOPOHbI Macku. OTKpbITb 3aluenki CBETOMNLTPa,
pacronoxXeHHble BO3NE BEPXHEN U HIXKHE KDOMOK CBETO(MNETPA, U CHATb CBETOUNETP. MOHTaX CBETO(MNETPa BbIMOMHUTL B 06paTHOM
nopsiake, 0bpalLiasi BHUMaHWE Ha MpaBuIbHYI0 YCTAHOBKY Py4ek Ha MOTEHLIMOMETPaX PErynsTopos.

3ameHa Gatapeit nuTaHus cBetodmunbTpa: Gunktp pabotaet ot AByx nuTneBbx Gatapent CR2450, kaxaas Hanpshkennem 3 B. Ecnu
3aroputcs uHaukatop ‘LOW BATTERY”, 6arapen Heobxoaumo 3aMeHUTb HOBbIMK. Batapeu pacnonoxeHbl B ByX OTAEMbHbIX OTCEKax
BHYTPY MaCcky BO3Me OCHOBaHNS pyyek perynsTopos. Heobxoanmo crierka HaxaTtb Ha KpbILLKY U CBUHYTH ee. 3ameHuTs obe 6aTapen, co-
Bnioas NonsipHoCTb. YCTaHOBUTb KpbILLKY. BHMaHue! Heobxonumo 3amersiTb 0be Gatapeu. 3anpeluaetcs ucnonb3oBaTh HOBYH 6aTapeto
C Pa3psHKEHHON.

TectupoBaHue cBeTounbTpa: CBETODUNLTP MMEET (HYHKLMIO TECTUPOBAHIS NPaBUbHOCTY paboTbl. Mpn HaxaTum Ha kHonky “TEST”
CBETOUNLTP JOMKEH MOTEMHETb, HE3ABUCMMO OT MOMOXKEHWS PErynMpoBOYHBIX pyyek. ECin 3Toro He mpon3onAeT, 3T0 MOXET CBuae-
TenbCTBOBATb O NMOBPEXAEHUN CBETOGMIETPA UMV O TOM, YTO pa3psikeHbl 6atapen. Ecrv nocne 3ameHbl 6aTapeil CBETOMNLTP Aanee He
pearupyer Ha kHorky “TEST”, ero HeobxoaMMO 3aMeHUTb UCMPABHBIM CBETOUMBTPOM.

Pabota c mackoi cBapLuKa: YCTaHOBNEHHbIN B Macke CBETO(MNLTP cpaboTaeT aBTOMAaTYECKM B CIy4ae 0CBELLEHMs ero 06pasoBaHHoM
BO BpEMsl CBapKy 3nekTpuyeckolt Ayroit. Bpems peakuum coctaenset 1/25 000 cexyHabl. CBETOMUMLTP HE MMEET BbIKMOYaTeNs, N03TOMy
BO BPEMsi NEPEPLIBOB B paboTe Macky PeKOMEHAYETCS KNacTb CBETO(UMLTPOM BHU3 - 3TO NO3BONMT CHU3UTL pacxop 3apsiaa batapew.
Mepen cBapkoli cneayeT yoeanTbCS, YTO pyyKka perynsitopa ycTaHoBMEeHa B MOMOXEHE 3aTEMHEHWS, COOTBETCTBYIOLLEE TUMY BbINONHAEMON
cBapku. Ecnu B npouecce paboTbl OKaxeTcst, YTO CBETOUILTP HE 3aTEMHSIETCS aBTOMaTU4eCK, HeOBXOANMO HEMEMEHHO NPeKpaTUTL
paboTy 1 oTperynupoBatb cBeTodmMnLTp. ECriv nocne perynupoBky cBeTOUNLTP He paboTaeTt fomkHbIM 06pa3om, creayeTt obpatuTbes B
aBTOPU30BAHHbII CEPBUCHBIV LEHTP. 3anpeLyaeTcs Ucnonb3oBaTthb HepaboTatoLuyii CBapOYHbIl CBETOUILTP, 3TO MOXET NPUBECTM K HEOb-
paTUMOMy MOBPEXAEHMI0 Maa. [lnanasoH Temnepatypbl okpyxatoLueit cpeapl ot -5° C go +55° C. GunbTp He npeaHasHaueH Ans 3aluTl
rnas B0 BPEMS Na3epHOil CBapKU.

WHcTpyKumMm no akcnnyartaumu: [latumku ceetodunsTpa HEOBXOAMMO CoepxaTh B YUCTOTE U He 3aKpbIBaTh UX. B aBToMaTyeckom caa-
POYHOM CBETOUILTPE C PYYHOI HACTPOVKON MakcuMarnbHas 1 MUHUManbHas CTeneHb 3aLyTbl AOCTUraeTCs, KOraa Perynatop ycraHoBeH
B HyneBoe nomnoxeHne. CpeacTsa 3aluuThl a3 oT yAapoB BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTyL, NPy OAHOBPEMEHHOM WUCMONb30BaHNM C 06bIYHBIMM
TepaneBTUYECKMM 04KaMi MOTYT NepefaBaTh yAap 1 Co3aaBath, Takum 06pasoM, onacHoCTb AN NoNb3oBaTenNs.

BHumatme! Ecrnin TpebyeTcs 3awmTa oT y[apoB BbICOKOCKOPOCTHbIX YaCTUL, MY 3KCTpeManbHbIX TemMnepatypax, n3bpaHHble CpecTBa
3alUNTI [11a3 B CBOEN MapKUpOBKe AOMKHbI UMETb BykBy T HenocpencTBeHHO nocne GyKBbl, ONpeAensioLLel 3aLUMUTY BbICOKOCKOPOCTHBIX
yacTuu, To ecTb FT, BT unu AT. Ecnn HenocpencTeeHHo nocne 6ykebl, 0603HaYaIoLLEN 3aLLUTY OT BbICOKOCKOPOCTHbIX YacTuL, HeT Bykabl T,
TOrAa CPEACTBO 3aLUMTBI [11a3 MOXHO UCMOMb30BaTh TOMbKO N1 3aLLMThI OT BbICOKOCKOPOCTHBIX YACTML, NPpY KOMHATHOM Temneparype.
TexHuyeckoe obenyxuBaHue n xpaHeHue: Mocne okoH4aHMs paboTbl Macky HeobXoaMMO NPOTEPETL MATKOW BNaXHOM TkaHbto. bonee
CUNbHbIe 3arpsi3HEHIst YCTPaHsTh C MOMOLLb0 BOABI U Mbina. 3aTeM BbITepeTb TkaHbto. He npumMeHsiTb MotoLye CPeacTBa, KoTopble MOryT
OCTaBMTb Ha Macke LiapanvHbl. He ncnonb3oBath pacTBOPUTENM NS YACTKM CBETOUNLTPA U Macki. He morpyxatb B BO4Y CBAPOYHbI
cBeToUnLTP. [MpOAYKT cneayeT XpaHuTb B 3aBOLCKON ANHNYHON YNaKOBKe B TEMHOM, CyXOM, MPOBETPUBAEMOM 1 3aKPbITOM MOMELLEHNN.
XpaHutb npu Temnepatype ot -20°C go +70°C. bepeyb OT Nbinn, rpsav 1 SpyriX 3arpsisHEHuIA (B NONMITUNEHOBBIX MELLKaX, CyMKax U T.4.).
Bepeyb 0T MexaHn4eckux NoBpexaeHuit. TpPaHCIOPTUPOBKA - B 3aBOACKOV €AMHINYHON YNaKkoBKe, B KOPOOKaX, B 3aKPbITbIX TPAHCTOPTHBIX
CpeacTBax.

Meknapauus o cootBeTcTBUM: [pefocTasneHa Ha caiite toya24.pl B nacnopte nsgenus.

Tabnuua pexoMeH0BaHHbIX CTEMEHEN 3aLUWTLI NPY AyroBOiA CBapKe

Mbouece VHTeHcKBHOCTb ToKa [A]
pou 15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
[MoKpbITble 3nekTpozk! 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG Taxenbix MeTannos 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
MIG ans nerkux cnnasos 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
nexTpoms! 10 m ] 12 [ 1 [ 1w ] 15
MnasmeHHas peska 9 ‘ 10 ‘ " 12 ‘ 13 ‘
MukponnaameHHas cBapka 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
BHUMAHWE! Tepmut , Tsixenble MeTanmbl” OTHOCUTCS K CTanu, NerupoBaHHON CTanu, MeAy, MeaHbIX CNnasos, v Ap.
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3micT iHcTpyKUin BignoBigHo Ao ctaHgapris: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PernaimenTa wopo 313

Bupo6Huk: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040
Ningbo, Zhejiang, Kutait.

Imnoptep: TOYA SA, Byn. Contucosiuka, 13/15; 51-168 Bpounas, MonbLya

Onuc npopykTy: Macka 3BapHuka 3 aBTOMaTUYHUM CBITNOMINETPOM 3 PYYHUM PErymioBaHHSM € 3acoboM 3axucTy oueit Ta obnuyus Il
kareropii, NpyU3Ha4eHnM 4nst iHAWBISYanbHOTO 3aX1CTy 04Yelt Ta 06nNYYS Big MEXaHIYHUX YLLUKOKEHD i CBITIOBOrO BUNPOMiHIOBaHHS. Macka
Mae nigBuLLEHY MexaHiuHy MilHicTb. Macka He 3axuLLae Big kpanenb i 6pu3ok pigiH, BENMKWX | APiBHIX YaCTUHOK NNy, rady Ta enekTpU4Hoi
Ay, WO BUHWKAE MpU KOPOTKOMY 3amukaHHi. Macka BurotoBneHa 3 noniaminy PAGG i OCHalLieHa HaronoBHIKOM 3 PEMEHeM 3 nominpo-
nineHy 3 6aBoBHSHOKO MiAKkNaakot. 3BaptoBanbHuiA CBITIOMINETP 3axMLae oui Bif BUNPOMIHIOBAHHS, IO BUHWKAE Mif Yac 3BaproBaHHs
€NEKTPUYHOIO AYTOH0, | MaE PErymnioBaHHs CTyNeHs 3aTeMHeHHs B Aiana3oHi 9-13. GinbTp 3axuLLeHuii ornsaoBuM CKoM 3 nofikapboHary. Y
Tniofielh, ki CTPaXAaloTb aneprieto Ha BULLEBKa3aHi MaTepiany, MOXyTb BUHUKHYTY anepriyHi peakiii.

TepmiH npupatHocti: TepmMiH npuaatHocTi BUpoby HeobMexeHui. HeobxinHo 3BepTaTy yBary Ha 3HOC | NOLUIKOZKEHHS €NEMEHTIB Macky.
3amiHy HeobXigHO BUKOHYBATY 3riIHO 3 BKa3iBKaMK, L0 MICTATLCS B IHCTPYKLISIX 3 ekcrnyaTadii.

LleHTp ceptudikauii: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralle 56, 12103, BepniH, HimequnHa
MosicHenHs mapkyBaHHs: GX, YATO - MapkyBaHHs BUpobHuka Ta imnoptepa; YT-73921 - Homep y katanosi imnoptepa; EN 379 - Homep
€BPONeCbKOro CTaHaapTy N5 3BaptoBanbHUX aBTOMaTU4HKX cBiTnodinkTpie, EN 175 - Homep eBponelickoro cTaHaapTy Ans 3acobis 3a-
XUCTY 04ent | 0Brnyys, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCA Mif Yac 3BapioBaHHst; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 - mapkyBaHHs 3BaptoBanbHOrO CBITIOMINLTPY 3
PYYHIUM HanaLLTyBaHHSM CTYNeHs 3axV1CTY: 4 - ACkpaBIiA CTaH; 9 - HANACKPABILLMIA TEMHIIA CTaH; 13 - HANTEMHILLWIA CTaH; 1 - ONTUYHWIA Knac;
1 - knac po3citoBaHHs CBiTNa; 1 - Knac BigxvrneHHs koedillieHTa nponyckaHHs cBiTNa; 1 - Knac 3anexHocTi koedillieHTa nponyckaHHs caitna
Bin kyta; GX 1 B CE/ GX 1 F CE - MapkyBaHHs 30BHILUHLOTO / BHYTPILUHBOTO 3aXWCHOIO OrMSAOBOrO CkNa: 1 - ONTUYHMIA Knac, B - 3axucT Big
BMCOKOLLBWAKICHUX YaCTUHOK 3 CEpeaHbOt0 eHeprieto, F - 3aXiCT Bif BMCOKOLUBMAKICHWX YaCTMHOK 3 HU3bKO eHeprieto. CE - 3Hak Bignosig-
HOCTi AvpekTBam HoBoro nigxody €C, ,i” No3Ha4eHHs, ke BKa3ye Ha HeObXiAHICTb 03HAMOMNEHHS 3 LOAATKOBOI iH(hopMaLlieto.
IHCTpyKUis 3 ekcnnyaTauii: Mepes nepLUnm BUKOPUCTAHHSM Mackit HEOBXi[HO 3HSTV 3aXMCHY MAIBKY 3 3aXV1CHOTO OFMSA0BOrO ckna. AKLO
ii 3anMLWNTK - Lie 3HU3UTb NPO30PICTb CKNa i NepeLKomKaTMe HopMarnbHOMY (YHKLIOHYBaHHIO 3BapIOBAMbHOMO CBITNOMINLTPa. HOLEH
ab0 NoLLKOmKeHi enemMeHTH HeoDXiHO 3aMiHIoBATY NLLE Ha OpUriHaNbHi YacTUHI. 3a6OPOHEHO CamocTiltHo MofvdikyBaT Macky. 3abopo-
HEHO BUKOPWCTOBYBATH MaCKy B pasi BUSBNEHHS NOLUIKO[KeHHS abo 3HOCY ByAb-AKOro enemeHTy, a Takox npu HeoBXiAHOCTI 11010 3amiHm.
PeryntoBaHHs HaronoBHuka: OfsarHyTv Macky Ha ronoy i npu HeobxigHOCTI BigperymioBaTih 0bupsa BEpXHiX peMeHs Tak, o6 macka
nepedyBana Ha BianoBiaHiit BUCOTI. MoBepTatoun perynsTopoM Ha NOTUNMYHOMY PEMEHI, BCTaHOBUTY Taky AOBXUHY peMeHs, o6 Haromno-
BHYK He NepeTycKaB roroBy Mg Yac poboTw, i OfHOYaCHO, 06 Macka He pyxanacsi nig vac pyxis ronosu. biuHumu pyykamu Bigperyntosaty
3ycunns, HeobxigHe Ans nigHiMaHHs | omyckaHHs macku. Micns HaTUCKaHHS Ha YOpHI KpUMbLA Bins KpINMeHHs Py4YoK PerynaTopis BCepeauHi
Macku, MOXHa perynoBaTh BiacTaHb Macku Big 06nnyyst. Micns ocnabneHHs HaTUCKy Macka MOBUHHa 3adpikcyBaTUCS B OAHOMY 3 AEKiNbKOX
nonoxeHb. Crig npocTexwTy, WwWob pyuki 3 060x 6okiB Oyni BCTaHOBNEHI B 0AHAKOBMX N03MLisX. Ha BHYTPILLHN CTOpOHI Mack 6ins npagoi
PYYKM € PErynsTop KyTa Haxuny npy MakcumarbHoMy nigHiMaHHi i onyckaHHi. BiATArHyTM YOpHUIA enemeHT, nepemiLLayy oro BigHOCHO
ciporo, a noTiM BignycTUTK i 3achikcyBaTh B NOTPIGHOMY MOMOXEHHI.

Ekcnnyarauis aBTomaTu4Horo 3aptoBanbHoro citnodinsrpa: Mepemukadyem ,WELD/GRIND” BcTaHoBUTYM NOTpiGHMIA pexvm poboTu. Mo-
noxerHst WELD” o3Hauae 3BaptoBaHHs. B LisoMy peumi caitnodinstp byae npaLltoaty BignoBiAHO 40 HAnaLUTyBaHb yCix perynsropis. Y no-
noxerHi ,GRIND” CBITNOGINLTP 3anMLwaTUMETLCS B CBITIOMY CTaHi | He Oyie aBTOMATUYHO 3MiHIOBAT SCKPaBICTb. Pyykoto 360Ky Macky BCTaHO-
BUTY CTYNiHb 3aTEMHEHHS 3 AianasoHy 9-13, B 3anexHOCTi Bif TUNY 3BapioBaHHS, LLO BUKOHYETLCS. [inst LbOro MOXHa BUKOPUCTOBYBATY TabnuLio
3 IHCTPYKLi, A6 HaBedeHi PekOMeHOBaHi CTYMeHi 3ax1CTy Mpu [yroBoMy 3saptoBanHi. Mepemukay ,DELAY” [o3Bonse 3miHUTY Yac 3aTpumKiA
csitnoghinkTpa. TobTO Yac, NPOTAroM SIKoro CBITNOdiNLTP 3pearye Ha aMiHy iHTeHcMBHOCTI caitna. MepenbadeHo Tpy piki peryniosaHHs: ,FAST”
Hanwewnawa peakuist; ,MIDDLE" - cepegHs; ,SLOW” — HaitnosinbHilLa peakuisi. Mepemukad ,SENSIVITY” gossonsie perymnioatit YyTnmBICTb,
T06TO NMOpIr CMpaLboBYBaHHs! CBITNOINLTPa. PekoMeHaYETLCS BCTAHOBUTY 110r0 B AianasoHi 30% - 50% AianasoHy Ans GinblocTi 3Baptoarb-
HUX pobiT. FKLO NOTPIBHO HanaLLTyBaTU YyTAMBICTL CBITNOINGTPY, HaNpUKknaz, Wob aganTyBaTX ioro [0 iHTEHCMBHOCTI CBITNAa Ha pobodomy
MicLi, HeoBXiAHO BUKOPUCTOBYBATM OMCAHWIA HVKYe MeTOA. [oBepHYTY pyyKy A0 MiHiMymy ,LO”, HanpasuTh Macky Ha MicLie poboTw, niafauv
ii pii ocsiTNEHHs poboyoro cepenouLua. MoBepTaTyt pyyKy perynstopa 3a roAyHHIKOBOIO CTPINKOIO 0 MOMEHTY CripaLitoBaHHst (MOTEMHIHHST) CBIT-
nodinktpa. MoTiM NOBEPHYTY PyuKY B 3BOPOTHOMY HAMPSIMKY, BCTAHOBMBLLM ii Aani 3a TUM MiCLeM, Y IKOMY CBITNOGinLTp NOBEPHYBCS 4O CBITNON
CTaHy. YyTrmBicTb CBITNOiNLTpa HanaluToBaHa. AKILO BUHIKHE HEODXiAHICTb MOBTOPHOIO HanalTyBaHHS - MPOLEAYpY Crid NOBTOPUTY.
3amiHa 3axucHuX ornsipoBuMx cTekon: Mpy BUSBMEHHI NOSPANMH, TPILLWH, MaTOBOCTi 860 iHLLMX YLIKOMKEHb 3aXMCHIX OFNISAOBUX CTEKON,
iX HeODXiIHO 3aMiHUTW HOBMM. [INS 3aMiH 30BHILLHBOTO CKIa HEOOXIAHO BIAKPUTY 3aCYBKY CBITNOMINLTPA, PO3TALLOBAHI HA BEPXHIM i HIDK-
Hil kpomuj cBiTnoinkTpa, a notiM obepexHo BIAHSATY cBiTnodinsTp. Cnig 3Beptati ocobnusy yeary Ha Te, LWob He posipsaTv NPOBOLIB,
SiKi 3'€AHYI0Tb CBITNOMINLTP 3 perynstopamin. BUAHATY 3aXiCHe CKNO Y BHYTPILLHIO YaCTUHY Mackyl | 3aMiHUTX 11010 HoBuM. [oTiM BCTaHOBY-
TV 3BaproBanbHUiA CBITNOGINLTP i 3aKpinuTY 1oro 3acyBkamu. [ins 3aMiHu BHYTPILLHBOTO 3aXMCHOTO CKMa, oro MOTpPIGHO nifBaxwuTy 3a kpail
1o cepenuHi B Micwi BUpidy B kopnyci ¢hinbTpa, a noTiM BUTSITHYTY CKIO 3 TpUMaYiB Macku. HoBe CKIo TPILLKy 3irHyTH, a noTiM BCTaBUTY GiuHi
kpai y Tpumavi Macky. Yeara! 3abopoHSIETbCS BUKOPUCTOBYBATI Macky 6e3 3aXMCHNX OrMSA0BIX CTEKON.

3amiHa 3BaproBanbHoro cBitnodinkTpa: Pyuky perynsitopa CTyneHs 3aTeMHeHHs CBITNodinbTpa BCTAHOBUTY B OAHE 3 KpaiiHix noro-
KEHb i JEMOHTYBATH, 3HABLLM ii 3 OCi. BifKkpyTUTV raiky KpinneHHs i 3HAT NoTeHLioMeTp perynsTopa. [loTpumyBatics 0BepexHoCTi npu
AeMoHTaxi nepemukaqa. MoBTOpPUTI Lo NpoLeaypy 3 npoTunexHoro 6oky macku. BimkpuTi 3acyBku cBitnodinsTpa, posTaluoBaHi Gings
BEPXHBOI | HUXHBOT KPOMOK CBITNOMINGTPA, | 3HATH CBITNOINLTP. MoHTax CBiTNOinsTpa BUKOHAT B 3BOPOTHOMY MOPSAKY, 3BEPTAYM
yBary Ha npaBuIbHY YCTAHOBKY Py4OK Ha MOTEHL{OMETpax perynsTopis.

3amina GaTapeit xuBneHHs cBiTnodinsTpa: GinbTp npaLltoe Big ABOX NiTienx 6atapeit CR2450, koxHa Hanpyroto 3 B. Akwo 3aroputses
inankatop ,LOW BATTERY”, 6atapei HeobxifHo 3amiHuTi HoBUMM. BaTtapei posTalLoBaHi B JBOX OKpeMuXx Biacikax BCepeauHi Macku bins
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OCHOBY pyyok perynsTopiB. HeobxiaHO 3nerka HaTuCHYTU Ha KpULLIKY | nepecyHyTH ii. 3amiHuTi 06uasi 6atapei, AOTPUMYHOUMCH MONSPHOCTI.
BcraHoBuTy KpuLwku. YBara! HeobxinHo 3amiHioBaTi 0bupgi batapei. 3a60poHsIETHCS BUKOPUCTOBYBATM HOBY GaTapeto 3 PO3PSAKEHOH.
TectyBaHHs cBiTnodinkTpa: CaiTnodinstp Mae yHKLito Nepesipki npaBunbHOCTI CBOET poboTu. Mpu HaTuckawHi Ha kHonky ,TEST”
CBITNOMINLTP NOBMHEH MOTEMHITI, HE3ANEXHO Bif NONOKEHHS PErynioBanbHUX PyqoK. SAKLIO LibOro He BifbyaeTbes, Lie MOXe CBigYMTA
Npo MOLUKOMKEHHs! CBiTNodinsTpa abo npo pospsimkeHHs Gatapeit. Ao nicnsi 3amiHu 6aTapeii CBITNOMINLTP Aani He pearye Ha KHOMKy
,TEST", ioro HeoBXiAHO 3aMiHNTI CNPaBHUM CBITNOMINETPOM.

PoGorta 3 Mackoto 3BapHuKa: BcTaHOBNEHMIA y MacLli CBITNOiNLTp crpaLitoe aBTOMaTU4YHO B pasi OCBITNEHHS 10r0 eNEeKTPUYHOK [yrok,
YTBOPEHOIO M Yac 3BaptoBaHHs. Yac peakuii craHoBuTb 1/25 000 cekyHan. CBITNOMinLTP He Mae BUMUKaya, ToMy nig yac nepeps y pobori
Macky PeKOMEHAYETbCA KNacT CBITNOMINETPOM BHIS - Lie J03BONNTL 3HU3NTY BUTpaTY 3apsify batapei.

lepen 3BaproBaHHAM CIiA NEPEKOHATUCA, LLO Py4ka perynsaropa BCTAHOBMEHa B MOMOXEHHS 3aTEMHEHHS, ke BiAnoBiAae TNy 3saproBaH-
HSl, LLIO 3MINCHIOETLCS Y AaHMiA MOMEHT. FAKLLO B MpoLeci poboTh BUSIBUTBLCS, LLO CBITNOMINLTP HE 3aTEMHIOETLCS aBTOMATUYHO, HeobXiaHO
HeraitHo NpUNUHUTY PoBOTY i BigperymntoaTi CBITNOMINLTP. AKWO nicns perymnioBaHHs CBITNOMINLTP Aani He npaLtoBaTUMe HaneXHUM
YMHOM, TOAi Crifi 3BEPHYTUCS [0 ABTOPW30BAHOTO CEPBICHOMO LIEHTPY. 3abOPOHEHO BUKOPUCTOBYBATM HECTIPaBHWIA 3BapOBaMbHMIA CBIT-
noqinLTp - Lie MoXe NPU3BECTU 10 HE3BOPOTHOTO MOLLKO/KEHHS 04edt. [lianasoH TemnepaTypy HaBKONMMLLHBLOTO cepeaoBuLya Bif -5°C Ao
+55°C. ®inbTp He NPU3HAYEHNt ANs 3aXMCTy 04€il Mif Yac NasepHOro 3BapHOBaHHS.

IHCTpyKuUii 3 ekcnnyaTauii: [laTunku cBITNOINETpy HEOBXIAHO YTPUMYBATH B YMCTOT i HE 3akpuBaTH iX. B aBTOMaTMYHOMY 3BapioBanbHOMY
CBITOINLTPI 3 PyYHUM HaNALLTYBaHHAM MaKCUManbHUIA | MiHIManbHWUIA CTYNiHb 3aXMCTY AOCAracTbCs TOA], KON PErynsTop BCTaHOBEHWIA B
HYrbOBe MONOXeHHS. 3acoby 3axucTy o4eit B yaapiB BUCOKOLIBUAKICHUX YaCTUHOK MPY OfHO4aCHOMY BUKOPUCTaHHI 3BUYaiiHNX Tepanes-
TIYHUX OKYNSIPIB MOXYTb NepeaaBaTy yaap, a BiaTak CTBOptoBaTH Hebeaneky Ans KopucTyBaya.

Yara! fkio noTpibeH 3axuCT BiA yAapiB BUCOKOLIBMAKICHIX YACTUHOK NPU eKCTpemanbHuX Temneparypax, obpani 3acobu 3axucTy oveit
B CBOEMY MapKyBaHHi NoBUHHI MaTi Byksy T 6eanocepeaHbo nicns Gyksu, WO BU3HaYae PiBeHb 3aXUCTY Bif BUCOKOLUBUAKICHIX YaCTUHOK,
10670 FT, BT abo AT. Akwio x 6e3nocepenHbo nicns Gykeu, L0 BM3HAYAE PIBEHb 3AXMCT Bif BUCOKOLUBMAKICHIX YacTUHOK, Oykau T Hemae,
TOAj Liei 3acib 3axucTy 04eil MOXHa BIKOPVUCTOBYBATY TiNbKM NS 3aXUCTY Bifl BACOKOLLBUAKICHIX YACTUHOK NP KIMHATHIA TeMnepaTypi.
TexHiuHe obcnyroByBaHHs i 36epiraHHs: Micns 3akiH4eHHst poboT Macky HEOBXIAHO NPOTEPTH M'SIKOK BONOTOK TKaHUHOK. CumbHiLLi
3abpynHeHHs ycyBaTi 3a JOMOMOroto BOAW il Muna. IMoTiM BUTEPTH TkaHNHO. He 3acTocoByBaTH MUY 3aC00H, SKi MOXYTb 3anuLWNTK Ha
MacLi nogpsnuHu. He BUKOPUCTOBYBATW PO34MHHIKY MU YMLLEHHI CBITROMINLTPa | Macki. He 3aHyptoaTi 3BaproBarbHUI CBITIOMINLTP Y
Bogy. MpoaykT cnip 36epiraTi B 3aBOACHKIN OANHNYHIA YNAKOBL B TEMHOMY, CyXOMY, NPOBITPIOBAHOMY i 3aKpUTOMY MpUMiLLEHHI. 36epiraTn
npy Temnepartypi Bia -20 °C go +70 °C. BeperTv Big nuny, Bpyay Ta iHWX 3abpyaHeHb (B NoMieTUNEHOBMX MilLkax, CymKkax Tollo). bepertu
Bif] MeXaHI4HWX YLLKOKeHb. TPAHCMOPTYBaHHS - Y 3aBOACHKIN OAMHIYHINA YNakoBLi, B KOPOBKaX, 3aKpUTUMU TPAHCTIOPTHUMU 3acobamu.
[Meknapauis npo BignoBigHicTb: HagaHo Ha caiiTi toya24.pl B nacnopri Bupoby.

Tabnuus pekoMeRoBaHIX CTYNEHIB 3aX1CTy Npu yrOBOMY 3BapioBaHHi

n IHTeHcMBHiCTbL cTpymy [A]
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YBATA! TepMiH ,BaxKi MeTanu” BIHOCUTBLCS [0 CTani, nerosaHoi cTani, Mii, MiAHUX Crnasis Ta iH.
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Instrukcijos turinys pagal standartus: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE reglamentas (EU) 2016/425

Gamintojas: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040
Ningbo, Zhejiang, Kinija.

Importuotojas: TOYA S.A. Softysowicka g. 1315, 51-168 Vroclavas, Lenkija

Gaminio apraSymas: Il kategorijos suvirintojo veido apsaugos skydelis su automatiniu uZtamsinimo filtru ir su rankinio derinimo funkcija yra
skirtas individualiai akiy ir veido apsaugai nuo mechaniniy pazeidimy ir astrios Sviesos poveikio pavojaus. Skydelis turi padidintg mechaninj
atsparuma. Skydelis neapsaugo nuo skyscio lay ir pursly, stambiy ir smulkiy dulkiy daleliy, dujy arba nuo elektros lanko kylancio trumpo
elektros sujungimo metu. Skydelis yra pagamintas i$ poliamido PAGG6 ir yra apripintas polipropilenine juosta su medvilnés iklotu, kurios
déka skydelis yra stabiliai pritvirtinamas prie galvos. Skydelyje jtaisytas filtras apsaugo akis nuo stipraus spinduliavimo kylancio elektro-
lankinio suvirinimo metu ir turi uztamsinimo laipsnio reguliavimo galimybe 9-13 diapazone. Filtras yra apsaugotas polikarboninio stikliuko
plokstele. Asmenys su padidintu jautrumu iy medziagy atzvilgiu gali patirti alergine reakcija.

ligalaikiSkumas: Gaminys neturi apibréZto ilgalaikiSkumo. Reikia kreipti démesj  eksploatacinj skydelio susidévéjima ir tikrinti ar jo elemen-
tai néra pazeisti. Skydelj keisti vadovaujantis vartojimo instrukcijoje pateiktais nurodymais.

Notifikuotas vienetas: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung GmbH (0196), AlboinstraRe 56, 12103 Berlynas, Vokietija
Zenklinimy paaiskinimas: GX, YATO — gamintojo ir importuotojo paZenklinimas; YT-73921 — importuotojo katalogo numeris; EN 379 - su-
virinimo skydeliy automatiniy filtry Europos normos numeris, EN 175 — suvirinimo metu taikomy akiy ir veido apsaugos priemoniy Europos
normos numeris; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 - suvirinimo skyde taikomo filtro su rankiniu uztamsinimo nustatymu Zenklinimas: Nr. 4 - Sviesi
biklé; Nr. 9 - Sviesiausia tamsumo baklé; Nr. 13 - tamsiausia biklé; 1 - optiné klasé; 1 - Sviesos sklaidymo klasé; 1 — Sviesos pralaidumo
koeficiento nukrypimo klasé; 1 - Sviesos pralaidumo koeficiento priklausomumo nuo kampo klasé; GX 1 B CE / GX 1 F CE - i$orinio / vidinio
apsauginio stikliuko zenklinimas: 1 — optiné klasé, B — apsauga nuo didelio greiio ir vidutinés energijos daleliy, F — apsauga nuo didelio
greicio ir mazos energijos daleliy. CE - atitikties su naujo EB pozitrio direktyvomis Zenklas, ,i” Zenklinimas informuojantis, kad turi bati
perskaityta papildoma informacija.

Naudojimo instrukcija: Prie§ pirmg apsauginio skydelio panaudojima reikia nuo apsauginio stikliuko pasalinti apsaugine plévele. Nenu-
émus nuo apsauginio stikliuko plévelés, filtro permatomumas bus sumazintas ir filtro funkcionavimas sutrikdytas. Sudévétus arba pazeistus
elementus keisti tik originaliomis dalimis. Savarankiskai apsauginio skydelio modifikuoti negalima. Jeigu liko pastebéta, kad kuris nors
suvirintojo apsauginio skydelio elementas turi paZeidimo pédsakus, yra sudévétas arba reikalauja pakeitimo, tokio skydelio naudojimas yra
draudziamas.

Skydelio neSanciosios sistemos reguliavimas: Skydelj uzdéti ant galvos ir jeigu reikia — sureguliuoti abiejy virSutiniy juosty ilgj taip, kad
skydelis atsirasty atitinkamame aukstyje veido atzvilgiu. Sukant rankenéle ant apjuosiancios pakausj juostos sureguliuoti jos ilgj taip, kad
nespausty galvos darbo metu ir kad judinant galvg skydelis neslankioty. Soninémis rankenélémis sureguliuoti jega reikalinga skydui atlosti
ir nuleisti. Spaudziant juodus sparnelius rankenéliy tvirtinimo vietose skydelio vidinéje dalyje, galima reguliucti skydelio atstuma nuo veido.
Atleidus spaudimg skydelis turi uzsiblokuoti vienoje i§ galimy pozicijy. Atkreipti démesj, kad abi pusés bity nustatytos tokioje pacioje po-
zicijoje. Vidinéje skydelio puséje prie deSiniosios rankenélés yra skydelio kampo reguliavimas maksimalaus nuleidimo ir atlo§imo pozicijose.
Atitraukti juoda elementg ir perstumti jj pilko elemento atZvilgiu, 0 po to nuleisti jj ir uZblokuoti pageidaujamoje pozicijoje.

Suvirinimo skydelio automatinio filtro aptarnavimas: Perjungikliu ,WELD/GRIND” nustatyti ketinamo darbo tipg. ,WELD" pozicija rei$-
kia suvirinimg ir Siame réZime filtras veiks pagal kity reguliavimo elementy nustatymus. ,GRIND” pozicijoje filtras liks Sviesioje bikléje ir
automatiskai nekeis savo Sviesumo biklés.

Rankenéle skydelio Sone nustatyti tamsios baklés numerj diapazono 9 — 13 ribose priklausomai nuo atliekamo suvirinimo tipo. Tuo tikslu
galima vadovautis instrukcijoje esancia lentele, kuri rodo rekomenduojamus regos apsaugos lygius suvirinant elektros lanko pagalba.
Perjungiklis su uzradu ,DELAY” leidZia keisti filtro suveikimo uzdelsimo laika. Tai yra laikas per kurj filtras sureaguos Sviesos intensyvumui
pasikeitus. Reguliavimas yra galimas trim laipsniais, kur pozicijos ,FAST” nustatymas reiSkia greiCiausig reakcija; ,MIDDLE" - viduting, o
,SLOW” - |éCiausia. Rankenélé pazenklinta uzrasu ,SENSITIVITY” duoda galimybe reguliucti jautruma, tai yra filtro suveikimo slenkstj. Dau-
gumui suvirinimo darby rekomenduojama jg nustatyti 30% - 50% diapazone. Tuo atveju jeigu kils batinybé sureguliuoti filtro jautruma, pa-
vyzdziui pritaikant jj prie apSvietimo darbo vietoje, reikia taikyti Zemiau pateiktg biidg. Nustatyti rankenéle | minimalig pozicijg ,LO”, nukreipti
skydelj darbo vietos link, kad skydelio priekis baty aplinkos apSvietimo poveikyje. Sukti rankenéle laikrodZio rodyklés sukimosi kryptimi iki
filtro suveikimo (patamséjimo) momento. Po to pasukti rankenéle prieSinga kryptim paliekant jg aiskiai uz pozicijos kurioje filtras sugrjzo j
Sviesig blkle. Filtro jautrumas yra nustatytas. Jeigu reikés jautruma vél sureguliuoti - reikia $ig procedirg pakartoti.

Apsauginiy stikliuky keitimas: Pastebéjus ant apsauginio stikliuko jdréskimus, jtrakimus arba pablogéjus skaidrumui arba kitokiy jo pa-
zeidimy atveju stikliuka reikia pakeisti nauju. I3orinio stikliuko keitimo tikslu reikia atidaryti virSutiniame ir apatiniame filtro krastuose esan-
Cius spragtukus, o po to atsargiai iStraukti filtra. Ypatingg démesj atkreipti j tai, kad nenutraukti filtra su rankenélémis jungiancius kabelius.
I8stumti apsaugin; stikliukg j skydelio vidy ir pakeisti jj nauju. Po to sumontuoti suvirinimo skydelio filtrg ir uzfiksuoti jj spragtukais. Keiciant
iSorinj apsaugin; stikliuka reikia kilsteléti jo krasta per vidurj prie skydelio iSpjovos, o po to iStraukti jj i$ skydelio griovelio. Nauja stikliuka kiek
iSgaubti, o po to jo Sonines briaunas jkidti j skydelio griovelius. Démesio! Skydelio naudojimas be apsauginiy stikliuky yra draudziamas.
Suvirinimo skydelio filtro keitimas: Tamsios biklés filtro perjungiklj nustatyti j vieng i$ krastutiniy pozicijy ir iSmontuoti filtrg nuimant jj
nuo apsisukimo asies. Atsukti tvirtinimo verzle ir iSmontuoti reguliavimo rankenélés potenciometra, Operacijg pakartoti antrajai kaukés
pusei. Atidaryti filtro spragtukus virSutiniame ir apatiniame filtro kraste ir filtrg iSmontuoti. Filtrg montuoti atvirk§¢ia tvarka, kreipiant démesj j
taisyklinga rankenéliy pritvirtinimg ant reguliavimo potenciometry.

Filtrg maitinancios baterijos keitimas: Filtras yra maitinamas dviejy 3V jtampos CR2450 tipo li¢io baterijy pagalba. Jeigu iSsiSvies diodas
su uzrasu ,LOW BATTERY”, tai reiSkia, kad baterijas reikia pakeisti naujomis. Baterijos yra dviejose nepriklausomose ertmése skydelio vi-
duje prie reguliavimo rankenéliy pagrindo. Reikia lengvai paspausti dangtelj ir jj perstumti. Pakeisti abi baterijas kreipiant démes;j  taisyklinga
poliy jungima. Sumontuoti dangtelius. Démesio! Baterijas keisti tik poromis. NemaiSyti iSeikvotos baterijos su SvieZia.
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Eksploatavimo instrukcijos: Filtro jutiklius reikia laikyti Svarioje bakléje ir jy neuzdengti. Automatiniame suvirinimo filtre su rankiniu pri-
derinimu — maksimalus ir minimalus apsaugos laipsnis yra tada, kai priderinimas yra nustatytas j nuling pozicija. Akiy apsaugos priemonés,
kurios apsaugo nuo didelio greiio daleliy smagiy, neSiojamos kartu su standartiniais gydomaisiais akiniais, gali smgius pernesti ir tuo
bdu sukelti pavojy vartotojui.

Démesio! Jeigu yra reikalaujama apsauga nuo didelio greicio daleliy smgiy krastutinése temperatdrose, pasirinkta akiy apsaugos prie-
moné turi biiti paZenklinta T raide betarpiskai po raidés, kuri apibréZia smagio simbol, t.y. FT, BT arba AT. Jeigu raidé apibréZianti smagio
simbolj nestovi betarpiskai prie$ T raide, tada akiy apsaugos priemoné gali biti naudojama tik apsaugai nuo didelio greicio daleliy kambario
temperatiroje.

Konservavimas ir laikymas: UZbaigus darbg skydelj reikia nuvalyti mink$to drégno skudurélio pagalba. Didesnius suterSimus Salinti
vandens su muilu pagalba ir po to nusausinti skuduréliu. Nenaudoti valikliy galiniy sukelti subraizymus. Filtro ir skydelio valymui nenaudoti
tirpikliy. Suvirinimo skydelio filtro nenardinti j vandenj. Gaminj laikyti vienetinéje originalioje pakuotéje, tamsioje, sausoje, védinamoje ir
uzdaroje patalpoje. Laikymo metu neperzengti temperatdros diapazono nuo -20°C iki +70°C riby. Saugoti nuo dulkiy ir kity terSaly (pléveliy
mai$ai, pakuotés ir pan.). Saugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Transportas — originaliose vienetinése pakuotése, kartonuose, uzdarose
transporto priemonése.

Atitikties deklaracija: Galima rasti tinklalapyje toya24.pl gaminio korteléje.

Lentelé su rekomenduojamais apsaugos laipsniais elektrolankinio suvirinimo atveju.

Procesas Srove [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
Glaistu dengti elektrodai 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 [ 10 1 [ 12 [ 13
MI(:; Isunkiesiems 9 10 11 ‘ 12 13 ‘ 14
r;'éﬁi'sg]gsv'es'ems 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 1
Elektrinis vagos raizymas 10 n ] 12 [ 13 [ ] 15
Pjovimas plazma 9 [[10 ] 1 12 \ 13 [
Suvirinimas mikroplazma 4 | 5 [ & 1] 8 Jeo| 10 "] 12 [

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 ] 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
DEMESIO! Terminas ,sunkieji metalai* yra taikomas plienui, plieno lydiniams, variui, vario lydiniams ir pan.
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Instrukcijas teksts saskana ar standartiem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009/Regula par individualas aizsardzibas lidzekliem
(EU) 2016/425

Razotajs: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040 Ningbo,
Zhejiang, Kina.

Importétajs: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija

Produkta apraksts: Métinaanas sejas aizsardziba ar automatisku metina$anas filtru ar rokas regulé$anu ir acu un sejas Il. kategorijas aiz-
sardzibas [idzeklis, paredzéts individualai acu un sejas aizsardzibai no mehaniskiem un gaisa riskiem. Aizsardzibai ir augstaka mehaniska
izturiba. Aizsardziba nesarga no Skidruma pilieniem un $lakstiem, rupjam un smalkam puteklu dalinam, gazém un elektrisku loku. Aizsar-
dziba tika izgatavota no PA66 poliamida un ir apgadata ar polipropiléna ar kokvilnas ieliktni lenti vieglakai turéSanai uz galvas. MetinaSanas
filtrs sarga redzi no izstarojuma metina$anas laika ar elektrisku loku, un var bt reguléts diapazona no 9 lidz 13. Filtru sarga polikarbonata
stikls. Ja personas ir jatigas pret i.m. materialiem, var rasties alergiska reakcija.

Deriguma termins: Produktam nav noteikta deriguma termina. NepiecieSami ievérot ekspluatacijas izlietoanu un aizsega elementu boja-
jumus. MainTt bojatus elementus saskana ar rekomendacijam, noraditam lietoSanas instrukcijas.

Registréta vieniba: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Vacija
Apziméjumu paskaidrojums: GX, YATO - raZotaja un importétaja apziméjums; YT-73921 - importétaja kataloga numurs; EN 379 - eiropie-
Su specifikacija metinaSanas filtriem ar parsledzamu gaismas vadisanu, EN 175 - eiropieSu specifikacija acu un sejas aizsarglidzekliem me-
tinaanas un ar to saistito procesu laika; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 - metinaanas filtra apziméSana ar aizsardzibas limena rokas uzstadisanu:
4 - gai$a lfmena numurs; 9 - visgaisaka tumsa imena numurs; 13 - vistum3aka limena numurs; 1 - optiska klase; 1 - gaismas izkliedéSanas
klase; 1 - gaismas caurlaidspéjas koeficienta atkapes klase; 1 - gaismas caurlaidspéjas koeficienta atkaribas no lenka klase; GX 1 B CE /
GX 1F CE - aréjaliekséja aizsardzibas stikla apzimésana: 1 - optiska klase, B - aizsardziba no dalindm ar lielu atrumu un vid&ju energiju, F
— aizsardziba no dalinam ar lielu atrumu un zemu energiju. CE - EK jaunas pieejas direktivu atbilstibas zime, ,i” apzZiméjums ar informaciju,
ka jabat salasita papildu informacija.

LietoSanas instrukcijas: Pirms aizsega pirmas lietoSanas nonemt aizsardzibas plévi no stikla. Pléve samazina stikla caurredzamibu un
traucé metinasanas filtra funkcionésanu. Izlietotus vai bojatus elementus mainit tikai uz originaliem. Nedrikst patstavigi modificét aizsardzi-
bu. Nedrikst lietot aizsardzibu, ja tiek konstatéti kaut kadu elementu bojajumi, izlietojumi vai maini$anas nepiecieSamiba.

Aizsardzibas nesoSas sistémas reguléSana: Novietot aizsardzibu uz galvas, ja nepiecieSami, noregulét augséjas lentes, lai aizsardziba
butu uzstadita uz attieciga augstuma. Rotéjot kloki uz pakausa lentes, noregulét ta garumu, lai nebdtu parak Saura darba laika, un lai
vienlaicigi aizsardziba nevarétu parvietoties galvas kustibas laika. Ar sanu regulétajiem noregulét spéku, nepiecieSamu aizsega nolai$anai
un pacelSanai. Ar melnu sparnu pie kloku stiprinajumiem aizsega iek3a piespiesanu var noregulét attalumu no sejas. Péc spiediena atbri-
voSanas aizsegs janoblokeé viena do pozicijam. levérot, lai abas puses bitu attalinatas ar vienadu attalumu. Aizsega iek$gja pusé pie kloka
atrodas aizsega lenka regulédana ar maksimalu nolaiSanu un pacelSanu. Atvilkt melnu elementu, parvietot to attieciba melnam, péc tam
nolaist un noblokét nepiecieS5ama pozicija.

Automatiska metinasanas filtra apkalpoSana: Ar parslédzéju, apzimétu ar ,WELD/GRIND” noteikt attiecigu darba rezimu. ,WELD" pozi-
cija nozimé metinaSanu, un taja reZima filtrs funkcionés saskana ar paréjo regulédanas elementu uzstadiSanu. ,GRIND” pozicija filtrs bas
gai$s un automatiski nemainis savu gaiSumu.

Ar reguletaju aizsardzibas iesanus noteikt tumsa stavokla numuru (no 9 [idz 13), atkarigi no metinaSanas veida. Jis varat bazéties uz
tabulas instrukcija, kura norada rekomendétu aizsardzibas limenu loka metina$anas laika.

Parslédzéjs apziméts ar ,DELAY” atlauj mainit filtra kavésanas laiku. T.i. laiku, p&c kura filtrs reagés uz gaismas stipruma main$anu.
Regulacija ir iespéjama trijos limenos, kad pozicija ,FAST" nozimé visatrako reakciju; ,MIDDLE” - vid&ju; ,SLOW” - vislénako. Klokis,
apziméts ,SENSIVITY” atlauj regulét jatigumu, t.i. filtra iedarbinaSanas limeni. Vairakiem darbiem rekomendéjam uzstadit diapazonu 30%
- 50%. Gadijuma, ja bls nepiecieSami noregulét filtra jatigumu, piem. darba vietas gaismas stiprumam, lietojiet sekojoSo metodi. Uzstadit
regulétaju uz minimalu ,LO” poziciju, novirzit aizsardzibu darba vietas virziena, lai uz to varétu ietekmét apkartnes apgaismojums. Rotét
regulétaju pulkstenraditaja kustibas virziena I1dz filtra iedarbindsanas (satum$anas) momentam. Péc tam rotét regulétaju pretéja virziena,
uzstadit aiz pozicijas, kad filtrs tika parslégts gaisa rezima. Filtra jutigums tika uzstadits. Ja bls nepiecieSami atkartoti to noregulét, proce-
daru atkartot.

Aizsardzibas stikla mainiSana: Ja bis konstatétas skrambas, plaisas, nespodrumi vai citi aizsardzibas stikla bojajumi, mainit stiklu uz
jaunu. Lai mainit iek3&jo stiklu, atvert filtra sprostu pie filtra aug$éjas un apak$éjas malas, péc tam uzmanigi nonemt filtru. levérot, vai ne-
noraut kabelus starp filtru un klokiem. |zstumt aizsardzibas stiklu aizsega iek$a un mainit ar jaunu. Péc tam uzstadit metinasanas filtru un
to pasargat ar sprostiem. Lai mainit iek$&ju stiklu, Jums ir nepiecieSami pacelt stiklu malas vidii pie aizsega izgriezuma, péc tam izstiept
no aizsega turétajiem. Jaunu stiklu delikati nolocit, péc tam sanu malas novietot aizsega turétajos. Uzmanibu! Nedrikst lietot aizsegu bez
aizsardzibas stikliem.

Metinasanas filtra mainiSana: Filtra tumsa stavokla kloki uzstadtt viena no gala pozicijam un demontét, novelkot no asa. Atskravét stipri-
nasanas uzgrieZnu un demontét reguléSanas kloka potenciometru. Esiet uzmanigi demontéjot parslédzeju. Atkartot operaciju maskas otrai
pusei. Atvért filtra sprostu pie filtra aug$éjas un apakséjas malas un demontét filtru. Filtra montazu veikt pretéja seciba, ievérot filtra tumsa
stavokla reguléSanas potenciometra pareizu stiprinasanu.

Filtra baterijas maini$ana: Filtrs ir barots no divam litija baterijam CR2450 ar spriegumu 3V katra. Ja uzliesmos diode apziméta ,LOW
BATTERY”, mainit baterijas uz jaunam. Baterijas atrodas divas neatkarigas kameras aizsega ieksa pie regulédanas kloku pamata. Viegli
piespiest vaku un to parvietot. Maintt bateriju, ievérojot pareizu polu virzienu. Uzstadit vaku. Uzmanibu! Baterijas mainit paros. Nedrikst
sajaukt izlietotas baterijas ar jaunam.

Filtra parbaudisana: Filtrs ir apgadats ar pareizas darbiba parbaudiSanas funkciju. Péc poga apziméta ,TEST” piespieSanas filtrs jamaina
savu tumSumu, neatkarigi no reguléSanas klokiem. Neveiksmiga parbaude var nozimét nolietotu bateriju vai filtra sistémas bojadanu. Ja
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péc baterijas maini$anas filtrs nereagé uz pogu ,TEST”, jabdt mainits uz jaunu.

Darbs ar metinaSanas aizsardzibu: Filtrs uzstadits aizsardziba funkcionés automatiski péc apgaismo$anas ar elektrisku loku metinasanas
laika. Reakcijas laiks ir 1/25 000 sekundes. Filtrs nav apgadats ar iesleédzéju, tapéc darba pauzes laika rekomendéjam glabat aizsardzibu ar
filtru novirzitu uz apaksu, lai samazinat baterijas izlietoSanu. Pirms metindSanas uzsaksanas parbaudtt, vai regulétajs tika uzstadits uz tum-
So stavokli, attiecigo metinaSanas veidam. Ja darba laika filtrs neparslédzas automatiski uz tumsaku, nekavéjoties partraukt darbu un nore-
gulét filtru. Ja péc regulacijas filtrs nefunkcioné pareizi, kontaktéties ar pilnvarotu servisu. Nedrikst stradat ar bojatu metinaSanas filtru, jo tas
var nopietni sabojat redzi. Darba temperatiras diapazons no -5°C Iidz +55°C. Filtrs nav paredzéts redzes aizsardzibai lazera metinasanai.
Ekspluatacijas instrukcijas: Filtra devéjus turét tiruma. Neapsegt devéjus. Automatiska metinaSanas filtra ar rokas noregulé$anu - maksi-
mals un minimals aizsardzibas limenis ir tad, kad noregulé$ana ir uzstadita uz nulli. Acu aizsardzibas lidzekli, kuri sarga no dalinam ar lielu
atrumu, lietoti kopa ar standarta brillem, var parnest triecienu, ierosinasot risku lietotajam.

Uzmantbu! Ja ir nepiecieSama aizsardziba no dalinas triecieniem ar lielu atrumu ekstremalas temperatiiras, izvéléts acu aizsardzibas
[idzeklis jabat apziméts ar T burtu, tiesi péc burta, kurs noteic trieciena simbolu, t.i. FT, BT vai AT. Ja burts ar trieciena simbolu neatrodas
tieSi pirms T burta, tad acu aizsardzibas [idzeklis var bt lietots tikai aizsardzibai no dalinam ar lielu atrumu istabas temperatra.
Konservacija un glabasana: Péc darba pabeigSanas nofirit aizsegu ar valgu un mikstu lupatu. Lielakus piesarmojumus novakt ar ddens

Metinasanas filtru nedrikst nogremdét Gdent. Produktu uzglabat piegadatos iepakojumos tumsa, sausa, ventiléta un slégta telpa. Uzglaba-
$anas laika neparsniedz temperatiras diapazonu no -20°C lidz +70°C. Sargat no putekliem un citiem piesarnojumiem (pléves maisi utt.).
Sargat no mehaniskiem bojajumiem. Transports - piegadatos iepakojumos, kartonos, slégtos transportlidzeklos.

Atbilstibas deklaracija: pieejama timekla vietné toya24.pl izstradajuma lapa.

Tabula ar rekomendétiem aizsardzibas [imeniem, piemérotiem loku metinaSana

Process Stréva [A]

15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [100 | 125 | 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
Segti elektrodi 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13 ]
MIG smagiem metaliem 9 | 10 1 [ 12 | 13 Ju
e o 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Elekirokalsana 10 ] 12 [ 13 [ ] 15
GrieSana ar plazmas straklu 9 ‘ 10 ‘ " 12 ‘ 13 ‘
MetinaSanaarmikroplazmu | 4 | 5 [ 6 [ 7] 8 [9 | 10 n ] 12 [

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
UZMANIBU ,Smagi metali" termins ir lietots téraudam, térauda sakauséj varam, vara sakauséjumiem utt.
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Obsah navodu k pouziti podle norem: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Smérnice OOP Osobni Ochranné prostredky (EU)
2016/425

Vyrobce: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040 Ningbo,
Zhejiang, Chiny.

Dovozce: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Popis vyrobku: Svare¢ska kukla s automatickym svarecskym filtrem s moznosti ruéniho doladéni je prostfedek pro ochranu oéi a obliceje
1. kategorie. Je urena pro individualni ochranu oci a obli¢eje proti mechanickému a svételnému ohroZeni. Kukla ma zvySenou mechanic-
kou pevnost. Kukla neposkytuje ochranu proti kapalindm (kapkam a stfikanciim), hrubym a drobnym ¢asticim prachu, proti plynu a elektric-
kému oblouku vznikajicimu pfi elektrickém zkratu. Kukla je vyrobend z polyamidu PA66 a vybavena hlavovym kfizem k zajisténi kukly na
hlavé, vyrobenym z polypropylénu s bavinénou vystelkou. Svarecsky filtr chrani o¢i pred zafenim vznikajicim pfi elektrickém obloukovém
svafovani a je vybaven regulaci stupné ztmavnuti v rozsahu 9-13. Filtr je chranén sklickem vyrobenym z polykarbonatu. U osob citlivych na
vy$e uvedené materidly se mize vyskytnout alergicka reakce.

Doba pouzitelnosti: Vyrobek nema stanovenou dobu pouzitelnosti. Je tfeba vénovat pozornost provoznimu opotfebeni a poskozeni prvki
kukly. Vymény téchto prvki je tfeba provadét podle pokynli uvedenych v navodech na pouziti.

Notifikovana jednotka: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Némecko.
Vysvétleni oznaceni: GX, YATO - oznaceni vyrobce a dovozce; YT-73921 - katalogové €. podle katalogu dovozce; EN 379 — €. evropské
normy pro svarecske filtry se spinanym svételny prostupem; EN 175 — €. evropské normy pro prostfedky pro ochranu o¢i a obliceje pouzi-
vané pfi svafovani; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 — oznaceni svarecského filtru s ruénim nastavovanim ochranného stupné: 4 — €. svétlého stavu;
9 - €. nejsvétlejsiho tmavého stavu; 13 - &. nejtmavsiho stavu; 1 — opticka tfida; 1 - tfida rozptylu svétla; 1 - tfida odchylky soucinitele
prostupu svétla; 1 - tfida Ghlové zavislosti soucinitele prostupu svétla; GX 1 B CE/GX 1 F CE - oznaceni vnéj$iho/vnitfniho ochranného
sklicka: 1 — optickd tfida, B — ochrana proti asticim s vysokou rychlosti a stfedni energii, F — ochrana proti ¢asticim s vysokou rychlosti
a nizkou energii. CE — znacka shody se smérnicemi nového pfistupu ES, ,i” — oznaeni, které informuje, Ze uzivatel je povinen si pfecist
doplriujici informace.

Navod na pouziti: Pfed prvnim pouzitim kukly se musi odstranit ochranna folie z ochranného sklicka. Ponechani folie na ochranném
sklicku sniZuje prahlednost a narusuje funkénost svare¢ského filtru. Opotfebené nebo poskozené prvky Ize vyménit pouze za originalni dily.
Svépomocné zasahy do konstrukce kukly jsou nepfipustné. V pfipadé zjisténi, Ze kterykoli prvek kukly jevi znamky poskozeni, je opotrebe-
ny nebo vyzaduje vyménu, je dalsi pouzivani kukly zakézano.

Sefizeni nosného systému kukly: Kukla se nasadi na hlavu, v pfipadé potfeby se upravi nastaveni obou hornich paskd hlavového kfize
tak, aby kukla byla v pozadované vySce. Otacenim knofliku na zahlavni pasce se vyreguluje jeji délka tak, aby b&hem prace pasek netlacil a
soucasné aby kukla pfi pohybech hlavy neménila polohu. Boénimi knofliky se sefidi sila potfebna ke sklopeni a zvednuti kukly. Po stisknuti
¢ernych kfidélek v misté uchyceni knoflik uvnitf kukly je mozné sefidit vzdalenost kukly od obli¢eje. Po uvolnéni tlaku se musi kukla zajistit
v jedné z mnohych poloh. Pfi tom je nutné dbat na to, aby obé strany byly nastaveny ve stejné poloze. Na vnitfni strané kukly u pravého
knofliku se nachazi regulace Uhlu kukly pfi maximalnim sklopeni a zvednuti. Cerny regulaéni prvek je tfeba nadzvednout a zménit jeho
polohu vici $edému prvku. Po jeho pusténi se zablokuje v pozadované poloze.

Obsluha automatického svarecského filtru: Pfepinacem oznacenym ,WELD/GRIND” se nastavi pozadovany druh prace. Poloha ,WELD”
znamenad svafovani a v tomto reZimu bude filtr fungovat v souladu s hodnotami nastavenymi pomoci ostatnich regulaénich prvku. V poloze
,GRIND" zUstane filtr ve svétlém stavu a nebude automaticky ménit svételny prostup.

Knoflikem na boku kukly se nastavi €. tmavého stavu v rozsahu 9 - 13 v zavislosti na druhu provadéného svafovani. Pro tyto Gcely je mozné
se fidit tabulkou uvedenou v ndvodu, ktera uvadi doporu¢ované ochranné stupné pfi obloukovém svafovani.

Prepina¢ oznaceny ,DELAY” umoZiuje zménit ¢as zpozdéni filtru, Cili Cas, za ktery filtr zareaguje na zménu intenzity svétla. Regulace je
mozna ve tfech stupnich, kde nastaveni do polohy ,FAST” znamena nejrychlejsi reakci, ,MIDDLE" - stfedni a ,SLOW” — nejpomalejsi reak-
ci. Knoflik oznageny ,SENSIVITY” umoZniuje regulovat citlivost, Cili prah reakce filtru. Pro vétSinu svafecskych praci se doporucuje nastavit
tuto hodnotu v intervalu 30 % — 50 %. V/ pfipadé, Ze bude nutné sefidit citlivost filtru, napfiklad pro Ucely pfizpisobeni intenzité osvétleni na
pracovisti, je tfeba postupovat dale uvedenou metodou. Knoflik se nastavi na minimum ,LO”, kukla se nasméruje na pracovisté a vystavi
plisobeni osvétleni okoli. Potom je tfeba otacet knoflikem ve sméru hodinovych rugiéek do okamziku, kdy filtr zareaguje (ztmavne). Nasled-
né se knoflikem otaci opaénym smérem a nastavi se s dostateCnou rezervou za polohu, ve které se filtr vratil do svétiého stavu. Citlivost
filtru tak byla nastavena. Pokud bude tfeba provést nové nastaveni, musi se cela procedura zopakovat.

Vyména ochrannych sklicek: V piipadé, Ze budou na ochrannych sklickach zjistény Skrabance, praskliny, matné plochy nebo jina po-
Skozeni, je tfeba je vyménit za nova. Vyména vnéjSiho ochranného sklicka se provadi tak, Ze se oteviou zapadky filtru umisténé u horni a
spodni hrany filtru, a potom se filtr opatrné vytahne. Pfi této innosti je tfeba davat pozor na to, aby nedoslo k utrZeni vodiéu spojujicich filtr
s knofliky. Ochranné sklicko se vytlaci dovnitf kukly a nahradi se novym. Potom se svarecsky filtr namontuje zpét a zajisti zapadkami. P¥i
vyméné vnitfniho ochranného sklicka se postupuje tak, Ze uprostfed spodni hrany télesa filtru v misté vyfezu se sklicko nadzvedne a poté
se vytahne z Uchytek kukly. Nové sklicko se mirné prohne a nasledné se boCnimi hranami zasune do uchytek kukly. Upozornéni! PouZivani
kukly bez ochrannych sklicek je zakazano.

Vyména svarecskeého filtru: Knoflik tmavého stavu filtru se nastavi do jedné z krajnich poloh a demontuje se stazenim z hfidelky. Od-
Sroubuje se upeviovaci matice a potenciometr regulacniho knofliku se demontuje. Pfi demontéZi pfepinace je tfeba postupovat opatrné.
Stejnym zplisobem se postupuje na druhé strané masky. Otevrou se zapadky filtru umisténé u horni a spodni hrany filtru a filtr se demontuje.
Montaz filtru se provadi v opaéném poradi. Pozornost je tfeba vénovat spravnému upevnéni knoflikli na regulacnich potenciometrech.
Vyména napajecich baterii filtru: Filtr je napajen dvéma lithiovymi bateriemi typu CR2450 s napétim 3 V kazda. Jestlize se rozsviti dioda
oznacena ,LOW BATTERY”, je tfeba baterie vyménit za nové. Baterie jsou umistény ve dvou samostatnych komorach na vnitini strané kukly
u zakladny regulacnich knoflikd. Na vicko je tfeba mirné piitlacit a posunout ho. Potom Ize provést vyménu baterii, pfi¢emZ je nutné vénovat
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pozornost dodrZeni spravné polarity. Vicka se pak namontuji zpét. Upozornéni! Baterie se musi ménit pouze v parech. Kombinovani pouzité
baterie s novou je nepfipustné.

Testovani filtru: Filtr je vybaven funkci testovani spravné funkénosti. Po stisknuti tlacitka oznaCeného ,TEST” musi filtr ztmavnout bez
ohledu na to, jaké hodnoty jsou nastaveny na regulacnich knoflicich. Pokud k tomu nedojde, miZe to znamenat, Ze jsou vybité baterie,
nebo je poskozeny systém filtru. Pokud i po vyméné baterii filtr i nadale na tlaitko ,TEST” nereaguje, je tfeba ho vyménit za funkéni filtr.
Prace se svare¢skym filtrem: Filtr namontovany do kukly zareaguje automaticky potom, co bude osvétlen elektrickym obloukem vznikaji-
cim pfi svafovéni. Reakeni Cas je 1/25 000 sekundy. Filtr neni vybaven vypinacem, v souvislosti s ¢im se doporucuje béhem prestévek pfi
praci kuklu odkladat filtrem orientovanym dolu. Setfi se tak baterie.

Pred zahajenim svafovani se musi zkontrolovat, zda je knoflik nastaveny na tmavy stav odpovidajici druhu svafovani. Pokud se béhem
prace zjisti, Ze se filtr automaticky nepfepina na tmavy, je tfeba praci okamzité prerusit a filtr sefidit. Pokud i navzdory sefizeni filtr nepracuje
spravné, je tfeba se spojit s autorizovanym servisem. Prace s nefunkénim svafeéskym filtrem je zakézana. Mohlo by dojit k nevratnému
poskozeni zraku. Rozsah provoznich teplot prostiedi od -5 °C do +55 °C. Filtr neni uréen pro ochranu o€i pfi svafovani laserem.
Provozni pokyny: Senzory filtru se musi udrzovat v Cistoté a nesmi se zakryvat. U automatického svare¢ského filtru s ruénim doladénim
se maximalni a minimalni ochranny stuperi dosahuje tehdy, kdyz je doladéni nastaveno na nulu. Prostfedky na ochranu o€i chranici pfed
narazem rychle leticich ¢éstic, noSené spolu se standardnimi korek&nimi brylemi, mohou nérazy pfenaset a ohrozit tak uzivatele.
Upozornéni! Pokud je pozadovana ochrana pred narazem ¢astic s vysokou rychlosti pfi extrémnich teplotach, zvoleny prostfedek na ochra-
nu o&i musi byt oznacen pismenem T umisténym bezprostfedné za pismenem specifikujicim symbol narazu, tj. FT, BT nebo AT. Jestlize se
pismeno specifikujici symbol narazu bezprostfedné pfed pismenem T nenachazi, pak je mozné dany prostredek na ochranu o¢i pouzivat
vyhradné na ochranu pfied ¢asticemi s vysokou rychlosti pfi pokojoveé teploté.

Udrzba a skladovani: Po ukonéeni prace se musi kukla pomoci mékkého a vihkého hadfiku ogistit. VétSi neistoty se odstrariuji vodou a
mydlem a kukla se poté vysusi hadfikem. Pouzivani abrazivnich Cisticich prostredkid zplsobujicich Skrabance je nepfipustné. Na isténi
filtru a kukly se nesmi pouzivat rozpoustédla. Svaregsky filtr se nesmi Cistit ponofenim do vody. Vyrobek se musi skladovat v dodanych
jednotkovych obalech v tmavé, suché, vétrané a uzaviené mistnosti. Teplota skladovani se smi pohybovat v rozmezi od 20 °C do +70
°C. Kukla musi byt chranéna pfed prachem a jinymi necistotami (foliové sacky, tasky a pod.). TaktéZ musi byt chranéna pfed mechanickym
poskozenim. Doprava — v dodanych jednotkovych obalech zabalenych v krabicich, v uzavienych dopravnich prostfedcich.

Prohlaseni o shodé: Je umisténo na webové strance toya24.pl v informacnim listu vyrobku.

Tabulka doporu¢ovanych ochrannych stupii pouzivanych pfi obloukovém svafovani.

Proces Velikost proudu [A]

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 ] 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
Obalené elekirody 8 [ 9 | 10 [ 1 ] 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13]
MIG t82kych kovi 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG pro slitiny lehkych kovi 10 | 12 ] 13 [ 14 |
Elektroerozivni drézkovani 10 nl 12 | 13 [ 1] 15
Plazmové fezani 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Miroplazmovésvaiovani | 4 | 5 | 6 [ 7] 8 [ 9 | 10 ] 12 \

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
POZOR! Termin ,t€zké kovy” se pouZivé pro oceli, slitiny oceli, méd, slitiny médi a pod.
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Obsah prirucky podla normy: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Nariadenie o OOP (EU) 2016/425

Vyrobca: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040 Ningbo,
Zhejiang, Cina.

Importér: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko

Popis vyrobku: Zvaracska kukla na ochranu tvére s automatickym filtrom na zvaranie s moznostou ruéného doladenia je osobny ochranny
prostriedok na ochranu oéi a tvare Il. kategrie, ktory je urCeny pre individuainu ochranu o¢i a tvare proti mechanickému a svetelnému
ohrozeniu. Kukla ma zvy$ent mechanickdl pevnost. Kukla neposkytuje ochranu pred kvapalinami (kvapkami a striekancami), hrubymi a
jemnymi Ciastockami prachu, pred plynom a oblikom vzniknutym pri elektrickom skrate. Kukla je vyrobend z polyamidu PAG6 a vybavena
hlavovym kriZzom na zaistenie kukly na hlave, vyrobenym z polypropylénu s bavinenou vystelkou. Filter na zvaranie chrani o€i pred Ziarenim
vznikajucim pri zvarani elektrickym oblikom a je vybaveny regulaciou stupfia stmavnutia v rozsahu 9-13. Filter je chraneny sklickom vyro-
benym z polykarbonatu. U oséb citlivych na vysSie uvedené materialy sa mdZe vyskytnit alergicka reakcia.

Doba pouzitelnosti: Vyrobok nema uréent dobu pouzitelnosti. Je potrebné venovat pozornost prevadzkovému opotrebeniu a poskodeniu
prvkov kukly. Vymeny tychto prvkov je nutné uskutoCriovat podfa pokynov uvedenych v navodoch na pouZitie.

Notifikovana jednotka: DIN CERTCO Gesellschatt fiir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Nemecko.
Vysvetlenie ozna€eni: GX, YATO - oznagenie vyrobcu a dovozcu; YT-73921 - kataldgové €. podla katalégu dovozeu; EN 379 - €. eurdp-
skej normy pre automatické filtre na zvaranie s prepinatelnou svetelnou transmitanciou, EN 175 — €. eurdpskej normy pre prostriedky na
ochranu odi a tvare pouzivané pri zvarani; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 - oznaCenie filtra na zvaranie s ruénym nastavovanim stupia ochrany: 4
- €. svetlého stavu; 9 - €. najsvetlejSieho tmavého stavu; 13 — €. najtmavsieho stavu; 1 - opticka trieda; 1 - trieda rozptylu svetla; 1 - trieda
odchylky sucinitela transmitancie svetla; 1 - trieda uhlovej zavislosti stcinitela transmitancie svetla; GX 1 B CE/GX 1 F CE - oznacenie
vonkajSieho/vnutorného ochranného sklicka: 1 — opticka trieda, B — ochrana pred Easticami s vysokou rychlostou a strednou energiou, F
- ochrana pred ¢asticami s vysokou rychlostou a nizkou energiou. CE — znacka zhody so smernicami nového pristupu ES, ,i” — oznacenie,
ktoré informuje, Ze pouzivatel je povinny si precitat doplfiujuce informacie.

Navod na pouzitie: Pred prvym pouZitim kukly je potrebné odstranit ochrannu féliu z ochranného skli¢ka. Ponechanie félie na ochrannom
sklicku zniZuje priehladnost a narusa funkénost filtra na zvaranie. Opotrebované alebo poskodené prvky je treba nahradit originalnymi diel-
mi. Svojpomocné zasahy do konStrukcie kukly st nepripustné. Ak bude zistené, Ze ktorykolvek z prvkov kukly vykazuje stopy poskodenia,
je opotrebovany alebo vyZaduje vymenu, je dalSie pouzivanie kukly zakézané.

Zoradenie nosného systému kukly: Kukla sa nasadi na hlavu a v pripade potreby sa upravi nastavenie oboch hornych pasok hlavového
kriza tak, aby bola kukla v pozadovanej vyske. Otacanim otoného gombika na zahlavnej paske sa vyreguluje jej dizka tak, aby pocas prace
pasik netlacil a su¢asne aby kukla pri pohyboch hlavy nemenila polohu. Bo&nymi otonymi gombikmi sa zoradi sila potrebna na sklapanie a
zdvihanie kukly. Po stlaceni ¢iernych krideliek v mieste uchytenia otoénych gombikov vnutri kukly je mozné regulovat vzdialenost kukly od
tvare. Po uvolneni tlaku sa musi kukla zablokovat' v jednej z viacerych poloh. Je treba dbat na to, aby obe stany boli nastavené v rovnakej
polohe. Na vnitornej strane kukly pri pravom otoénom gombiku sa nachadza regulacia uhla kukly pri maximalnom sklopeni a zdvihnuti. Cierny
regulacny prvok je treba naddvihnut' a zmenit jeho polohu voci sivému prvku. Potom sa musi pustit, ¢im sa zablokuje v pozadovanej polohe.
Obsluha automatického filtra na zvaranie: Prepinacom oznaéenym ,WELD/GRIND” sa nastavi poZzadovany druh prace. Poloha ,WELD"
znamena zvaranie a v tomto reZime bude filter fungovat v sulade s hodnotami nastavenymi pomocou ostatnych regulacnych prvkov. V
polohe ,GRIND” filter zostane v svetlom stave a nebude automaticky menit svetlost. Otocnym gombikom na boku kukly sa nastavi ¢. tma-
vého stavu v rozsahu 9 - 13 v zavislosti od druhu zvarania. Pre tieto UCely je mozné sa riadit tabulkou uvedenou v navode, ktora uvadza
odportcané stupne ochrany pri oblikovom zvarani. Prepina¢ oznaceny ,DELAY” umozriuje zmenit ¢as oneskorenia filtra, Cize ¢as, za aky
filter zareaguje na zmenu intenzity svetla. Regulacia je mozna v troch stupfioch, kde nastavenie do polohy ,FAST” znamena najrychlejSiu
reakciu, ,MIDDLE" - strednt a ,SLOW” - najpomal3iu reakciu. Otoény gombik oznaceny ,SENSITIVITY” umozriuje regulovat citlivost, Cize
prah reakcie filtra. Pre v&¢Sinu zvéracskych prac sa odporuca nastavit tento parameter v intervale 30 % — 50 % rozsahu. V pripade, Ze bude
nutné nastavit citlivost filtra, napriklad z dovodu jeho prispdsobenia intenzite osvetlenia na pracovisku, je potrebné postupovat podia nizsie
popisanej metody. Otoény gombik sa nastavi na minimum ,LO”, kukla sa nasmeruje na pracovisko a vystavi pésobeniu osvetlenia okolia.
Potom sa otoény gombik otaca v smere hodinovych ruciciek do okamihu, kedy filter zareaguje (stmavne). Potom sa oto¢ny gombik otaca
proti smeru hodinovych ruciciek a nastavi sa s dostatoénou rezervou za polohu, v ktorej sa filter vratil do svetlého stavu. Citlivost filtra bola
takto nastavend. Ak bude potrebné vykonat nové nastavenie, musi sa cela procedura zopakovat.

Vymena ochrannych skli¢ok: V pripade, Ze budu na ochrannych sklickach zistené ryhy, praskliny, matné plochy alebo iné poskodenia,
je potrebné ich vymenit za nové. Vymena vonkajSieho sklicka sa vykonava tak, Ze sa otvoria zapadky filtra nachadzajlce sa pri hornej a
spodnej hrane filtra a potom sa filter opatrne vyberie. Pri tom sa musi davat pozor na to, aby nedo$lo k utrhnutiu kablikov spajajucich filter
s regulacnymi gombikmi. Ochranné skli¢ko sa vytla¢i do vnutra kukly a nahradi novym. Potom sa filter na zvaranie namontuje spét a zaisti
zépadkami. Pri vymene vnitorného ochranného sklicka sa postupuje tak, Ze sa sklicko naddvihne v strede jeho hrany pri vyreze v telese
filtra a nasledne sa vyberie z drziakov kukly. Nové sklicko sa mierne ohne a potom sa boéné hrany zasunu do drZiakov kukly. Upozornenie!
Pouzivanie kukly bez ochrannych sklicok je zakazané.

Vymena filtra na zvaranie: Otoény gombik tmavého stavu filtra sa nastavi do jednej z krajnych poléh a demontuje sa stiahnutim z hriade-
lika. Odskrutkuje sa upeviiovacia skrutka a potenciometer otoéného regulacného gombika sa demontuje. Pri demontaZi prepinaca je treba
postupovat opatrne. Rovnako sa postupuje na druhej strane masky. Otvoria sa zapadky filtra umiestnené pri hornej a spodnej hrane filtra
a filter sa demontuje. Montaz filtra sa vykonava v opaénom poradi, pricom je potrebné venovat pozornost spravnemu upevneniu oto¢nych
gombikov na regulaénych potenciometroch.

Vymena napajacich batérii filtra: Filter je napajany dvomi litiovymi batériami typu CR2450 s napétim 3 V kazda. Ak sa rozsvieti didda
oznacena ,LOW BATTERY”, je treba vymenit batérie za nové. Batérie sa nachadzaju v dvoch samostatnych komorach na vnutornej strane
kukly pri zakladni otoénych regulacnych gombikov. Na viecko je potrebné miere zatlacit a posunit ho. Potom je mozné batérie vymenit,
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pricom je nutné venovat pozornost dodrzaniu spravnej polarity. Viecka sa namontuju nazad. Upozornenie! Batérie sa musia menit iba v
paroch. Kombinovanie novej a pouzivanej batérie je nepripustné.

Testovanie filtra: Filter je vybaveny funkciou testovania spravnej funkénosti. Po stlaceni tlacidla oznaceného ,TEST” musi filter stmavnit
bez ohfadu na to, aké hodnoty st nastavené na otocnych regulacnych gombikoch. Ak k tomu neddjde, moZe to znamenat, Ze su vybité
batérie, alebo je poskodeny systém filtra. Ak po vymene batérii filter aj nadalej na tlagidlo ,TEST” nereaguje, je nevyhnutné ho vymenit za
funkény filter.

Praca s filtrom na zvaranie: Filter namontovany do kukly zareaguje automaticky pri jeho osvetleni elektrickym oblikom vznikajticim pri
zvarani. Reakény Cas je 1/25 000 sekundy. Filter nie je vybaveny vypina¢om, v sivislosti s ¢im sa odporica pocas prestavok v praci odkla-
dat kuklu tak, aby bol filter orientovany nadol. Setria sa tak batérie.

Pred zahajenim zvarania sa musi skontrolovat, ¢i je otoény gombik nastaveny na tmavy stav zodpovedajlci druhu zvarania. Ak sa po¢as
prace zisti, Ze filter sa automaticky neprepina na tmavy, je nutné okamzite pracu prerusit a filter zoradit. Ak aj napriek zoradeniu filter nepra-
cuje spravne, je nutné kontaktovat autorizovany servis. Praca s nefunkénym filtrom na zvéranie je zakézana. Mohlo by dojst k nezvratnému
poskodeniu zraku. Rozsah prevadzkovych teplét je od -5 °C do +55 °C. Filter nie je ureny na ochranu o€ pri zvarani laserom.
Prevadzkové pokyny: Senzory filtra sa musia udrZovat v Cistote a nesmu sa zakryvat. U automatického filtra na zvaranie s ruénym na-
stavovanim sa maximalny aj minimalny stupen ochrany dosahuje vtedy, ked je doladenie nastavené na nulu. Prostriedky na ochranu o¢i
chraniace pred narazom ¢astic s vysokou rychlostou, nosené spolu so Standardnymi korekénymi okuliarmi, méZu narazy prenasat a ohrozit
tak pouzivatela.

Upozornenie! Ak sa vyZaduje ochrana o¢i pred narazom Castic s vysokou rychlostou pri extrémnych teplotach, zvoleny prostriedok na
ochranu o¢i musi byt oznaceny pismenom T umiestnenym bezprostredne za pismenom $pecifikujicim symbol narazu, t.j. FT, BT alebo
AT. Ak sa pismeno Specifikujlice symbol nérazu bezprostredne pred pismenom T nenachédza, vtedy sa prostriedok na ochranu o&i méze
pouzivat iba na ochranu pred Casticami s vysokou rychlostou pri izbovej teplote.

Udrzba a skladovanie: Po ukonceni prace sa musi kukla pomocou mékkej a vihkej handrigky ocistit. Vacsie necistoty sa odstrafuju
vodou a mydlom, kukla sa potom pomocou handri¢ky vysusi. Pouzivanie abrazivnych gistiacich prostriedkov spdsobujlcich krabance je
nepripustné. Na Cistenie filtra a kukly sa nesmu pouZivat rozpastadla. Filter na zvaranie sa nesmie Cistit ponaranim do vody. Vyrobok sa
musi skladovat v dodanych jednotkovych obaloch v tmavej, suchej, vetranej a uzavretej miestnosti. Teplota skladovania sa smie pohybovat
v rozmedzi od —20 °C do +70 °C. Kukla musi byt chranena pred prachom a inymi necistotami (foliové vrecia, vrecka a pod.). TaktieZ musi byt
chranena pred mechanickym poskodenim. Doprava — v dodanych jednotkovych obaloch zabalenych v karténoch, v uzavretych dopravnych
prostriedkoch.

Vyhlasenie o zhode: Dostupné na webovom sidle toya24.pl, na stranke daného vyrobku.

Tabulka odporu&anych stupfiov ochrany pouzivanych pri oblukovom zvérani

Proces Verkost pridu [A]

1506 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 ] 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
Obalené elekirédy 8 [ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG tazkych kovov 9 | 10 1 [ 12 [ 13 |14
MIG pre zliatiny ahkych kovov 10 [ 12 ] 13 [ 14 |
Elektroerozivne drazkovanie 10 n] 12 | 13 [ 4] 15
Plazmové rezanie 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Mikroplazmové zvaranie 4 s ] s [7] 8 [9] 10 n ] 12 [

1506 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 ] 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
POZOR! Termin ,tazké kovy” sa pouziva pre ocele, zliatiny ocele, med, zliatiny medi a pod.
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Az Gtmutat tartalma az alabbi szabvanyoknak felel meg: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / PPE Rendelet (EU) 2016/425
Gyarto: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040 Ningbo,
Zhejiang, Kina.

Import6r TOYA SA ul. Sohysowicka 13/15, 51-168 Wroclaw, Lengyelorszég

arcvédé a mechanlkal veszélyekkel es a fénnyel szemben. A fejpajzs fokozott mechanikai teherbirasu. A fejpajzs nem ved az 6mledék fem
cseppei és froccsenései, nagyobb és kisebb porszemek, és elektromos zarlat esetén keletkezd kisiilési iv ellen. A fejpajzs PAG6 poliamidbdl
készlilt, és el van latva polipropilénbdl készilt, pamut béléssel ellatott szijakkal, amik a fejen tartjak. A hegeszté szliré a szemet védi az iv-
hegesztés kdzben keletkezd fény ellen, és 9-13 kozotti tartomanyban fokozatosan lehet sététiteni. A sziirét polikarbonatbdl késziilt Gveglap
védi. A fenti anyagokra érzékeny személyeknél allergias reakciok Iéphetnek fel.

Lejarati id6: A terméknek nincs meghatarozott lejarati ideje. Figyelni kell a hasznalat kdzbeni kopasra, és a fejpajzs elemeinek tonkreme-
netelésre. A kezelési utasitdsokban talalhatd ajanlasoknak megfelelden ki kell cserélni.

Minésito szervezet: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Németorszag
Jelolések magyarazata: GX, YATO - a gyarté és az importdr jele; YT-73921 - kataldgusszam az import6rnél; EN 379 - az automatikus,
hegesztd sziir6kre vonatkoz6 eurdpai szabvany, EN 175 - a hegesztéskor hasznaland6 egyéni szem- és arcvéddkre vonatkozé szabvany;
4/9-13 GX 1/11/1/1 379 S - a kézzel allithatd védelmi fokozatu hegeszt sz(irdk jeldlése: 4 - vilagos allas szama; 9 - a legvildgosabb sotét
allas szama; 13 - a legsttétebb allas szama; 1 - optikai osztaly; 1 - fényszdrasi osztaly; 1 - fényatbocsatasi tényez0 eltériilési osztalya; 1-a
fényétbocsétési tényez(j szOgfiiggési osztélya GX 1BCE/GX1F CE akiilsd / belsd védéﬁveg jelélése 1- optikai osztély, B - védelem
CE - az EK 0j megkozelitésének iranyelveivel valo megegyezés Jele i arrol tajékoztatd jel, hogy el kell olvasni a kiegészit informéciot.
Kezelési utasitas: A fejpajzs elsé hasznalata el6tt el kell tavolitani az tiveglaprol a védéfoliat. Ha a fdlia rajta marad a védéivegen, az
csOkkenti az atlatszdsagat, és megzavarja a hegeszt sz(ird mikddését. Az elhasznalt vagy sériilt elemeket kizarélag eredeti alkatrészekre
cserélie. Ne valtoztassa meg 6nhatalmulag a fejpajzsot. Tilos a fejpajzs hasznalata, ha valamilyen elemen sériilés, elhasznalddas nyomait
veszi észre, vagy az cserére szorul.

Afejpajzs tartorendszerének szabalyozasa: A fejpajzsot tegye fel a fejére, szilkség esetén allitsa be mindkét felsé pantot, hogy a fejpajzs
megfelelé magassagban legyen. Nyomja be a fejre igazitd pant hatuljan talalhaté forgatdgombot, majd elforgatva, llitsa be a hosszat gy,
hogy ne szoritson, ugyanakkor a fejpajzs se mozduljon el munka kézben. Az oldalsé forgatdgombokkal allitsa be a fejpajzs felemeléséhez
és Ieengedesehez szlkséges erét. A fekete szarnyat megnyomva a pajzs belsé oldalan, allitani lehet a fejpajzs tavolsagat az arctol. A
nyomés elengedése utan a pajzsnak a lehetséges helyzetek egyikében rogziilnie kell. Ugyelni kell arra, hogy mindkét oldalon ugyanolyan
helyzetben legyen. Apajzs belsé oldalan, a jobb oldali forgatégombnal talalhatd a pajzs szdgét a maximalis leengedésnél és felemelésénél
bedllité elem. Elhtizva a fekete elemet, 4t kell allitani a sziirkéhez képest, majd le kell engedni, és rdgziteni kell a kivant helyzetben.

Az automata hegesztd sziird kezelése: A WELD/GRIND” jelii kapcsoléval allitsa be, milyen mdédon kell miikddnie. A ,WELD" allas
hegesztést jelent, és ebben a sz(irg a tobbi szabalyzo elem beallitdsanak megfeleléen fog mikadni. A sz(iré a ,GRIND” allasban vilagos
marad, és nem fogja automatikusan valtoztatni a vilagossagat. A fejpajzs oldalan levd forgatégombbal kell bedllitani a megfeleld szamu sé-
tét allast a 9 és 13 kozotti tartomanyban, a végrehajtandé hegesztés fajtajatdl fiiggéen. Ehhez segitségil lehet hivni a kezelési utasitasban
talalhato tablazatot, amely az ivhegesztésnél ajanlott védelmi fokozatokat tartalmazza.

A ,DELAY” jeli kapcsoléval a sz{ir§ késleltetési idét lehet valtoztatni. Azaz azt az id6t, amennyi alatt a sz{r§ a fényerésség valtozasara rea-
gal. A szabélyozas négy fokozatban lehetséges, ahol a ,FAST” pozicié a leggyorsabb reakciot jelenti; a ,MIDDLE” - a kdzepest; a ,SLOW”
- a leglassubb reakciot. A ,SENSIVITY” jelzésii forgatégombbal az érzékenységet lehet allitani, vagyis a sziiré miikodési kiiszobét. A leg-
tébb hegesztési munkahoz a 30% és 50% kozétti tartomanyban ajénlott bedllitani. Ha szikségessé valik a sziir§ érzékenységének 4llitasa,
peldaul azért, hogy a munkahelyen Iév§ fényershoz beallitsa, az alabb leirt modszert szerint kell eljami. Allitsa a forgatégombot a ,LOW
minimumra, irdnyitsa a fejpajzsot a munkahelyre, kitéve kornyezeti fény hatasanak. Forgassa el a forgatdgombot az éramutatd Jarasanak
megfelel6 iranyban egészen addig, amig a sz{iré mikodésbe nem Iép (el nem sététedik). Majd forgassa el a forgatégombot az dramutatd
jarasaval ellenkezé iranyban, és allitsa joval a mdgé a pozicio mégeé, ahol a sz(ird visszatért a vilagos allapotba. A sz(iré érzékenysége be
lett &llitva. Ha Ujra be kell allitani, meg kell ismételni az egész eljarast.

A véddiivegek cseréje: Ha valamilyen karcolas, repedés, mattosodas vagy mas sériilés figyelhetd meg a véddiivegeken, ki kell 6ket
cserélni Ujra. A kills6 (iveg cseréjéhez ki kell nyitni a sz{ir6 fels6 és alsd szélénél talalhatd pattintd kapcsokat, majd évatosan ki kell huzni
a sz{irét. Kuléndsen ugyelni kell arra, hogy ne szakadjanak el a sz(r6t és forgatogombokkal dsszekotd vezetékek. Ki kell nyomni a védé-
liveget a pajzs belseje felé, és Ujat kell a helyére tenni. Majd be kell szerelni a hegesztd sziirét, és a pattintd kapcsokkal biztositani kell. A
belsd (iveg cseréjéhez meg kell emelni az alsé perem kézepénél, ahol a bevagas van a fejpajzsban, majd ki kell hizni a fejpajzsban 1évé
tartokbal. A kdvetkezo Uveget kdnnyedén meg kell hajtani, majd az oldalsé széleket bele kell helyezni a fejpajzson 1évé tartokba. Figyelem!
Tilos a fejpajzsot véddivegek nélkiil hasznalni.

A hegeszt6 sziiré cseréje: A sz(ir§ sotétségét szabalyzo forgatdgombot dllitsa az egyik széls6 helyzetbe, és szerelje le, a forgastengelyé-
nél huzva. Lazitsa ki a rogzitd anyat és vegye le a szabalyozé gomb potenciométerét, vigyazva a kapcsold leszerelésénél. A miiveletet meg
kell ismételni a fejpajzs méasik oldalan. Ki kell nyitni a sz{ir6 felsé és als6 szélénél talalhatd pattintd kapcsokat, majd 6vatosan ki kell hizni
a sz(ir6t. A sziird beszerelését ellenkezd sorrendben kell végrehajtani, gyelve arra, hogy a sz(ir§ sotétségét szabalyozé potenciométer
forgatégombjai jol régzitve legyenek.

A sziirot taplalo elem cseréje: A szlir6t két, CR2450 tipusu, egyenként 3V fesziiltségi, litium elem taplalja. Ha kigyullad a ,LOW BATTERY”
jelolési dioda, az elemeket ki kell cserélni Ujra. Az elemek két, egymastdl fliggetlen elemtartdban vannak elhelyezve az alarc belsejében,
a szabalyozd gombok aljzatanal. Kdnnyedén meg kell nyomni a fedelet, és el kell csusztatni. Mindkét elemeket ki kell cserélni, Ugyelve a
helyes polaritasra. Vissza kell tenni a fedelet. Figyelem! Az elemeket kizardlag parosaval cserélje. Ne keverje a kimertilt elemeket Ujakkal.
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A sziird tesztelése: A sz(ir6 rendelkezik egy, a helyes miikddést teszteld funkcioval. Ha megnyomja a ,TEST” jel(i gombot, a sz{irének be
kell sététednie, a szabalyozd gomb beallitasatol fiiggetlentil. Ha ez nem kdvetkezik be, az az elem kimertilését vagy a sziiré rendszerének
hibajat jelzi. Ha az elemek kicserélése utan a sz(ir§ tovabbra sem reagal a ,TEST” gombra, ki kel cserélni egy hibatlan sz(irére.
Munkavégzés a hegesztd pajzzsal: A fejpajzsba épitett szliré automatikus médon mikédik, ha a hegesztéskor keletkezd ivfény megvila-
gitjia. Reakcidideje 1/25 000 masodperc. A sziirének nincs kapcsoldja, ezért a munka szinetelésekor ajanlott a fejpajzsot a szlirével lefelé
letenni, ami lehet6vé teszi a takarékoskodast az elemekkel.

A hegesztés megkezdése el6tt meg kell gyézédni réla, hogy a forgatdgomb a végzendd hegesztésnek megfeleld fokozatba lett allitva. Ha
hasznéalat kozben azt veszi észre, hogy a sz(iré nem sététedik, azonnal abba kell hagyni a munkat, és be kell allitani a sziir6t. Ha a beallitas
ellenére a sz(ir6 nem jol miikddik, szakszervizhez kell fordulni. Tilos nem miikddd hegeszté sziirével dolgozni, ez szem visszafordithatatlan
karosodésat okozhatja. Uzemi kornyezetl hémérséklet -5°C-tdl +55°C-ig. A sz(ir6 nem védi a szemet Iézeres hegesztésnél.

Uzemeltetési utasitasok: A sziiré érzékeldit tisztan kell tartani, és ne takarja le 6ket. A kézzel 4llithat6, automata hegeszté sziirében a
maximalis s minimalis szintli védelem akkor van, ha a szabalyozas nulldra van allitva. A standard gyogy szemivegekkel egyiitt hordott,
nagy sebességli szemcsékkel szemben 6vo szemvédék atvihetik az (itést, ezzel veszélyt okozva a felhasznald szamara.

Figyelem! Ha nagy sebességli részecskékkel szembeni védelemre van szlikség, a valasztott szemvédé eszkdznek jelében T betiinek kell
lennie kdzvetlenll az ttést jeldld jel utan, azaz FT, BT vagy AT. Ha az Utést jelenté betli nem kdzvetleniil a T beti elétt van, akkor a szem-
védd eszkozt kizardlag szobahémérsékleten lehet nagysebességii szemcseék elleni védelemre hasznalni.

Karbantartas és tarolas: A munka befejezése utan a fejpajzsot egy puha és nedves ronggyal meg kell tisztitani. A nagyobb szennyezédé-
seket szappanos vizzel kell eltavolitani, és egy ronggyal szarazra kell térdlni. Ne hasznaljon olyan szereket, amelyek karcolast okozhatnak.
Ne hasznéljon olddszereket a sz(ir6 és a fejpajzs tisztitasahoz. A hegeszt6 sziirét ne meritse vizbe. A terméket az eredeti egységcsomago-
lasban kell tartani, s6tét, szaraz, jol szelléz és zart helyiségben. Tarolas kdzben a hémérséklet ne Iépje til a -20°C és a +70°C hémérsékleti
értékeket. Ovni kell a portdl és egyéb szennyezédéstdl (folia zsék, zacsko stb.) Ovni kell a mechanikai sériilésektsl. Fuvarozas - a szallitott
egységcsomagolasban, kartonban, zart szallitdeszkozben.

Megfeleldségi nyilatkozat: A toya24.pl weblapon érhetd el a termék biztonsagi adatlapjaban.

Az ivhegesztésnél hasznalt fejpajzsok ajanlott védelmi fokozatait tartalmazé tablazat

Elidrés Aramerdsség [A]

! 15 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 ] 125 [ 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 | 600
Bevont elektrodak 8 [ o [ 10 | 1 ] 1 [ 13 [ 14
MAG 8 [ [ 10 | 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 [ 10 ] 1 [ 12 [ 13 ]

MIG nehézfémek 9 | 10 1 | 12 | 13 [ m]
MIG kénnyd Gtvozetekhez 10 ] 12 ] 13 [ 14 |
Szikraforgdcsolés 10 1 \ 12 \ 13 \ 14 \ 15
Plazmavégas 9 [ 10 ] 1 12 \ 13 [
Mikroplazma hegesztés 4 | 5 [ & 1] 8 Jeo| 10 n ] 1 [

15 6 [ 10 ] 15 [30 [40 6070 \100\125\150\175\200\225\250\300\350\400\450\500\600
FIGYELEM! A ,nehézfémek” kifejezést acélra, acél 6tvozetekre, rézre, réz otvozetekre stb. hasznaljuk.
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Continutul acestui manual in conformitate cu EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Regulamentul privind echipamentul individual
de protectie (EU) 2016/425

Producator: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040
Ningbo, Zhejiang, China.

Importator: TOYA SA, ul. Sottysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia.

Descriere produs: Masca de sudura cu filtru automat de sudura si ajustare manuala este un mijloc de protectie a ochilor si fetei in ca-
tegoria Il, destinat pentru protectia individuala a ochilor si fetei impotriva pericolelor mecanice si luminoase. Carcasa prezinté rezistenta
mecanica sporita. Carcasa nu protejeaza impotriva picaturilor si stropilor de lichid, particolelor mari si mici de praf, gazului si arcului generat
la scurtcircuit. Protectia este fabricata din poliamida PA66 si dotata cu o banda care permite purtarea acesteia pe cap care este fabricata
din polipropilena cu captuseala din bumbac. Filtrul de sudura protejeaza vazul impotriva radiatiilor aparute in timpul sudurii cu arc electric si
este dotat cu ajustare a nivelului de intunecare in intervalul 9-13. Filtrul este protejat cu un gemulet efectuat din policarbonat. La persoanele
alergice la materialele mentionate pot aparea reactji alergice.

Durabilitate: Produsul nu prezintd o perioada definita de durabilitate. Trebuie sa aveti grija la utilizarea in timpul exploatarii si la deteriorarea
elementelor din carcasa. Schimbatj conform recomandarilor incluse in instructjunile de utilizare.

Unitate notificata: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstrale 56, 12103 Berlin, Niemcy
Explicatii marcaje: GX, YATO — marcarea producatorului i importatorului; YT-73921 — nr. catalog importator; EN 379 — nr. standard eu-
ropean referitor la filtrele automate de sudurd, EN 175 - nr. standardului european referitor la mijloacele de protectie a ochilor i fetei care
sunt utilizate pentru sudura; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 — marcarea filtrului de sudura cu setare manuala a nivelului de protectie: 4 - nr. stare
deschisa; 9 — nr. cel mai deschis nivel dintre nivelurile inchise; 13 — nr. cel mai inchis; 1 - clasa optica; 1 - clasa de dispersare a luminii; 1
-clasa de deviere a coeficientului de transmitere a luminii; 1 - clasa de dependentd a coeficientului de transmitere a luminii de unghi; GX 1 B
CE /GX 1 F CE —marcare gemulet de protectie extern / intern: 1 - clasa optica, B — protectia impotriva particolelor cu viteza mare si energie
medie, F — protectia impotriva particolelor cu viteza mare si energie mica. CE — marcaj de conformitate cu directivele din noua abordare CE,
,$1" marcaj care informeaza ca trebuie citite informatiile aditionale.

Instructiuni de utilizare: Inainte de prima utilizare a protectiei trebuie sa desprindetj folia de protectie de pe sticla de protectie. Lasarea
foliei pe sticla de protectie reduce claritatea si perturbeaza functionarea filtrului de sudura. Piesele uzate sau deteriorate trebuie inlocuite
doar cu piese originale. Nu modificat pe cont propriu protectia. Se interzice utilizarea protectiei in cazul in care observatj ca orice element
prezinta urme de defectjuni, este uzat sau trebuie schimbat.

Ajustarea sistemului portant al mastii: Asezati masca pe cap, in cazul in care este necesar ajustati setarea ambelor benzi superioare,
astfel incat masca sa se afle la inaltimea corespunzatoare. Rotiti butonul pe banda de la ceafa pentru a ajusta lungimea acesteia, astfel
incat sa nu stranga in timpul lucrului, dar nici sa nu se miste atunci cand miscati capul. Folositi butoanele laterale pentru a seta forta nece-
sara pentru coborarea si ridicarea mastii. Apasati aripioarele negre de la monturile butoanelor din partea interioara a mastii pentru a ajusta
distanta dintre mascé si fata. Dupé ce incetati s& apasatj, carcasa trebuie sa se blocheze la una dintre cateva poziii. Aveti grija ca ambele
pérti sa fie setate in aceeasi pozitie. In partea interioara a carcasei, langa butonul din dreapta se afla ajustarea unghiului carcasei pentru
cobordrea si ridicarea maxima. Trageti elementul negru pentru a-I deplasa fata de cel gri, iar apoi coboratj si blocati la pozitia dorita.
Operare filtru automat de sudura: Setatj cu butonul marcat cu ,WELD/GRIND" tipul dorit de munca. Pozitia ,WELD” inseamna sudura si
la acest mod filtrul va functiona conform setarilor celorlalte elemente de ajustare. La pozitia ,GRIND” filtrul ramane deschis si nu va schimba
automat nuanta. Folositi butonul lateral pentru a seta nivelul de nuanta inchisa din intervalul 9 — 13, in functie de tipul efectuat de sudura.
Pentru a selecta gradul de inchidere puteti folosi tabelul inclus in instructiuni care indica gradele recomandate de protectie la sudura cu arc.
Comutatorul marcat cu ,DELAY” permite schimbarea duratei de inchidere a filtrului, respectiv intervalul de timp dupa care filtrul reactioneaza
la schimbarea intensitatii luminii. Ajustarea este posibila in trei grade, pozitia ,FAST” inseamna cea mai rapida reactie; ,MIDDLE" — medie;
,SLOW” — cea mai inceata reactie. Comutatorul marcat cu ,SENSITIVITY” permite setarea sensibilitatii, respectiv nivelul limité de actionare a
filtrului. Se recomanda setarea in intervalul 30% - 50% pentru majoritatea lucrarilor de sudura. In cazul in care este necesar sa ajustati sensi-
bilitatea filtrului, de exemplu pentru a face ajustari la intensitatea luminii in locul de munca, trebuie sé& procedati conform metodei descrise mai
jos. Setati butonul la minimum ,LO”, directionati masca inspre locul de munca si expunetj la actiunea luminii din mediu. Rotiti butonul conform
miscarii acelor de ceas pana ce se actioneaza (inchide) filtrul. Apoi rotiti butonul in directia opus, seténd dincolo de pozitia la care filtrul a
revenit la pozitia deschisa. Sensibilitatea filtrului a fost setatd. In cazul in care este necesar sa ajustati din nou, repetati procedura
Schimbarea sticlei de protectie: In cazul in care observatj zgarieturi, fisuri, matari sau alte defectjuni la nivelul sticlei de protectie, trebuie
sa o inlocuiti cu una noud. Pentru a schimba sticla din exterior trebuie sa deschideti clemele filtrului situate in partea de sus si de jos a mar-
ginii filtrului, iar apoi scoateti cu grija filtrul. Aveti grija s& nu rupeti cablurile care conecteaza filtrul cu butoanele. Impingeti sticla de protectie
in interiorul carcasei si fnlocuiti cu una noud. Apoi montatj filtrul de sudura si protejati cu cleme. In cazul in care schimbati sticla de protectie
trebuie sa apasati sticla in mijlocul marginii la orificiul din carcasa filtrului, iar apoi scoateti-o din manerele carcasei. Indoiti usor noua sticla,
iar apoi introduceti marginile laterale in suporturile de pe masca. Atentie! Se interzice utilizarea mastii fara sticld de protectie.

Schimbarea filtrului de sudura: Setatj butonul pentru gradul de nuanta inchisa a filtrului la una dintre pozitiile extreme si demontatj, sco-
tand din axul de rotire. Desfiletatj piulita de fixare si demontati potentiometrul butonului de ajustare, fiti precauti cand demontatj comutatorul.
Operatja trebuie repetata pentru cealaltd parte a mastii. Desfacetj clemele filtrului care se afla pe marginea de sus si cea de jos a filtrului si
demontati filtrul. Montati filtrul in ordine invers&, avand grija la pozitionarea corectd a butoanelor de pe potentiometrele de ajustare.
Schimbarea bateriilor de alimentare a filtrului: Filtrul este alimentat de doua baterii litiu tip CR2450 cu tensiunea de 3V fiecare. In cazul
in care se aprinde dioda ,LOW BATTERY” trebuie sa schimbatj bateriile. Bateriile se afla in doua compartimente independente din masca
la baza butoanelor de ajustare. Trebuie sa apasatj usor capacul si sa-I miscati. Schimbatj ambele baterii avand grija ca polaritatea acestora
sd fie corectd. Montati capacul. Atentie! Bateriile trebuie schimbate in perechi. Nu amestecati bateriile uzate cu unele noi.

Testare filtru: Filtrul este prevazut cu functia de testare a functionarii corecte. Apasati butonul marcat cu , TEST”, filtrul ar trebui sa se in-
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chida la culoare, indiferent de setarile butoanelor de ajustare. Tn cazul in care acest lucru nu are loc, se poate intampla ca bateriile s fie
uzate sau sistemul de actjonare a filtrului sa fie defect. In cazul in care dupa ce atj schimbat bateriile, acesta nu reactioneaza in continuare
la butonul ,TEST”, trebuie sa- schimbatj cu un filtru funcfional.

Lucrul cu masca de protectie: Filtrul montat in masca se declanseaza automat in cazul in care este luminat cu arcul electric generat in
timpul sudurii. Timpul de reactie este 1/25 000 secunde. Filtrul nu este dotat cu comutator, de aceea in cazul in care efectuati pauze in timpul
lucrului se recomanda lasarea mastii cu filtrul in jos, acest lucru permite reducerea consumului de baterie.

Inainte de a incepe s& sudatj trebuie s& va asigurati cd butonul a fost setat la gradul corespunzator de nuanté pentru tipul de sudura efec-
tuata. In cazul in care in timpul lucrului observati ca filtrul nu se inchide in mod automat, trebuie sa incetati imediat lucrul i s ajustati filtrul.
In cazul in care n ciuda ajustarii filtrul nu functioneaza corect, trebuie s& luati legétura cu un service autorizat. Se interzice lucrul cu filtru de
sudura nefunctional, acest lucru poate duce la defectarea iremediabila a vazului. Intervalul de temperaturi pentru mediul de lucru este intre
-5 C 5i +55° C. Filtrul nu este destinat pentru protectia vazului in timpul sudarii cu laser.

Instructii de exploatare: Senzorii filtrului trebuie mentinuti curat si nu pot fi acoperiti. In filtrul automat de sudura cu ajustare — nivelul maxim
si minim de protectie apare atunci cand ajustarea este setata la zero. Mijloacele de protectie a ochilor care protejeaza impotriva loviturilor
cauzate de particole cu viteza mare, care sunt purtate impreuna cu ochelarii de corectie standard, pot transfera lovitura, ceea ce constituie
un pericol pentru utilizator.

Atentie! Daca este necesar sa asigurati protectie impotriva loviturilor cauzate de particole cu vitez& mare la temperaturi extreme, atunci
mijlocul selectat de protectie oculara trebuie sa fie marcat cu litera T direct dupa litera care defineste simbolul de lovire, respectiv FT, BT sau
AT. Daca litera care marcheaza simbolul de lovire nu se afla imediat inainte de litera T, atunci mijlocul de protectie oculara poate fi utilizat
doar pentru a asigura protectie impotriva particulelor cu viteza mare la temperatura camerei.

Intretinere si depozitare: Dupd ce afi terminat lucrul trebuie sa curatati carcasa cu o laveta moale si umeda. Petele mai mari trebuie
indepartate cu apa cu sépun si uscate cu laveta. Nu folositi agenti de curatare care pot zgaria. Nu folositi diluanti pentru a curata filtrul si
masca. Filtrul de sudura nu trebuie scufundat in apa. Produsul trebuie depozitat in ambalajul unitat livrat, intr-o incépere intunecata, us-
cata, aerisita si inchisa. In timpul depozitarii nu depasiti intervalul de temperaturi intre -20° C si +70° C. A se proteja de praf, pulberi si alte
impuritati (saci de folie, pungi etc.) A se proteja impotriva defectiunilor mecanice. A se transporta in ambalajele unitare livrate, in cartoane,
in mijloace inchise de transport.

Declaratie de conformitate: Disponibilé la toya24.pl in fisa tehnicé a produsului.

Tabel cu grade recomandate de protectje utilizate la sudura cu arc

Proces itate curent [A]

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 [ 450 [ 500 | 600
Electrozi suduré 8 [ 9 | 10 [ 1 ] 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [9] 10 | 11 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 \ 9 | 10 ] 1 \ 12 [ 13 ]
MIG metale grele 9 | 10 1 [ 12 | 13 1]
MIG pentru aliaje ugoare 10 n ] 12 ] 13 [ 14
Craituire arc 10 nl 12 | 13 [ 1] 15
Taiere flux de plasma 9 [10 ] n 12 \ 13 [
Sudura microplasméa 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

15 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 | 125 ] 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 ] 300 | 350 | 400 | 450 [ 500 | 600
ATENTIE Termenul ,metale grele” se refera la ofel, aliaje de otel, cupru, aliaje de cupru, etc.
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Contenido de las instrucciones seguin las normas: EN 175:1997; EN 379:2003 + A1:2009 / Reglamento EPI (EU) 2016/425
Fabricante: Ningbo Geostar Photoelectric Technology Co. Ltd., 1508-149, Building 037, No. 52 Huihai Road, High-tech Zone, 315040
Ningbo, Zhejiang, China.

Importador: TOYA SA, ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Descripcion del producto: Protector del rostro para soldar con filtro automatico con ajustes manuales es un medio de proteccion de los
ojos y del rostro de categoria Il, que ha sido disefiado para proteccion individual de los ojos y del rostro ante peligros mecanicos y relacio-
nados con la luz. El protector para soldar se caracteriza por una aumentada resistencia mecanica. El protector para soldar no protege ante
gotas y salpicaduras, particulas gruesas y finas de polvo, gas y el arco generado por un cortocircuito. El protector para soldar esta hecho
de poliamida PA66 y tiene una banda que permite colocarlo en la cabeza, hecha de polipropileno forrada de algodén. El filtro para soldar
protege la vista ante la radiacién generada durante soldadura por medio de arco eléctrico y permite ajustes del grado de oscurecimiento
dentro del rango entre 9 y 13. El filtro es protegido por una pantalla de policarbonato. Las personas sensibilizadas a los materiales mencio-
nados pueden experimentar una reaccion alérgica.

Durabilidad: El producto no tiene un determinado periodo de durabilidad. Se debe prestar atencion a su desgaste y el deterioro de los
elementos del protector. Reemplacela de acuerdo con las recomendaciones indicadas en las instrucciones del uso.

Organismo notificado: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung GmbH (0196), Alboinstralie 56, 12103 Berlin, Alemania
Explanacion de los simbolos: GX, YATO - simbolos del fabricante y del importador; YT-73921 - nimero de catalogo del importador;
EN 379 / numero de la norma europea para los filtros automaticos para soldar, EN 175 - nmero de la norma europea para los medios
de proteccion de los ojos y de la cara para soldadura; 4/9-13 GX 1/1/1/1 379 - marcacion del filtro para soldadura con ajuste manual del
grado de proteccion: 4 - nimero del estado claro; 9 — nimero del mas claro estado oscuro; 13 - numero del estado mas oscuro; 1 - clase
optica; 1 - clase de la dispersion de la luz; 1 - clase de la variacidn del coeficiente de transmision de la luz; 1 - clase de la relacion entre
el coeficiente de transmision de la luz y el angulo; GX 1 B CE / GX 1 F CE — marcacion de la pantalla proteccién interna/externa: 1 - clase
optica, B - proteccidn ante particulas de alta velocidad y energia mediana, F — proteccion ante particulas de alta velocidad y energia baja.
CE - simbolo de conformidad con las directivas del nuevo enfoque EC, ,i” indica que debe leerse informacién adicional.

Instrucciones del uso: Antes de usar el protector para soldar por primera vez, quite la pelicula de la pantalla de proteccion. En el caso
de dejar la pelicula en la pantalla de proteccion, la visibilidad sera reducida afectando el funcionamiento del filtro para soldadura. Los
elementos estropeados o desgastados deben reemplazarse solamente con piezas originales. No modifique el protector por su propia
cuenta. Se prohibe usar el protector en el caso de que se haya detectado que cualquier elemento esté estropeado, desgastado o requiere
ser reemplazado.

Ajustes del sistema de colocacion del protector: Coloque el protector en la cabeza y en el caso de que sea necesario ajuste las dos
cintas superiores, para que el protector esté en el nivel deseado. Girando la perilla en la parte trasera de la cinta que cifie la cabeza, ajuste
la longitud, para que no apriete durante el trabajo y al mismo tiempo para que el protector no se desplace a causa de los movimientos de la
cabeza. Con las perillas laterales ajuste la fuerza necesaria para subir y bajar la proteccion. Oprimiendo las alas negras junto a la fijacion de
las perillas protector para soldar se puede ajustar la distancia del protector de la cara. Liberando la presion el protector debe ser bloqueado
en una de las posiciones. Asegurese que los dos lados estén ajustados en la misma posicién. En la parte interior del protector para soldar
junto a la perilla derecha esta el mecanismo de ajustes del angulo del protector para soldar para las posiciones extremas superior e inferior.
Jale el elemento negro y muévalo en relacion al elemento gris, y luego béjelo e inmovilicelo en la posicidn deseada.

El uso del filtro automatico para soldadura: Use el selector ,WELD/GRIND" para seleccionar el modo de trabajo. La posicién ,WELD” signi-
fica soldadura y en este modo el filtro funcionara de acuerdo con los ajustes de los demés elementos. En la posicion ,GRIND” el filtro permane-
cera en el estado claro y no cambiara el grado de claridad automaticamente. Use la perilla lateral del protector para soldar para ajustar el grado
del estado oscuro dentro del rango 9 - 13, dependiendo del tipo de soldadura por realizarse. Con este fin se puede usar la tabla incluida en el
manual, en la cual se indican los grados recomendados de proteccidn para soldadura con arco eléctrico. El selector indicado como ,DELAY”
permite ajustar el retardo del filtro, es decir el tiempo dentro del cual el filtro reacciona al cambio de la intensidad de la luz. Ajustes pueden rea-
lizarse en tres grados, donde la posicion ,FAST” significa la reaccion mas rapida; ,MIDDLE” - significa la reaccién mediana; ,SLOW” - significa
la reaccion mas lenta. La perilla ,SENSIVITY” permite realizar ajustes de sensibilidad, es decir el valor de activacion del filtro. Se recomienda
seleccionar el valor de 30% - 50% del rango para la mayoria de los trabajos de soldar. En el caso de que sea necesario realizar ajustes de la
sensibilidad del filtro, por ejemplo para adaptarse a la intensidad de la luz en el lugar de trabajo, proceda segun el siguiente método. Coloque
la perilla en el valor minimo ,LO”, y dirija el protector para soldar hacia el lugar de trabajo, exponiéndolo a la iluminacién del medio ambiente.
Gire la perilla en la direccidn de movimiento de las manecillas del reloj hasta la activacion (oscurecimiento) del filtro. Luego gire la perilla en la
direccion opuesta, colocandola decididamente detras de la posicién en la que el filtro haya regresado al estado claro. La sensibilidad del filtro
ha sido ajustada. En el caso de que sea necesario realizar ajustes de nuevo, realice el procedimiento descrito arriba.

Reemplazo de la pantalla de proteccion: En el caso de que se observen rayas, fisuras, deslustre u ofros dafios de las pantallas de
proteccion, es menester reemplazarlas con pantallas nuevas. Para reemplazar la pantalla de proteccion externa, abra los cerrojos del
filtro, ubicados junto al borde superior e inferior del filtro, y luego saque el filtro. Aseglrese de no romper los cables que unen el filtro con
las perillas. Empuje la pantalla de proteccién hacia el interior del protector para soldar y reemplacela con una nueva. Después instale el
filtro para soldar asegurelo con los cerrojos. En el caso de estar reemplazando la pantalla de proteccion interna es menester apalancar
la pantalla de proteccion en la mitad del borde junto al corte en el armazén del filtro, y luego sacarla de los agarres protector para soldar.
Doble ligeramente la pantalla de proteccion nueva, y luego coloque los bordes laterales en los agarres del protector para soldar. jAtencion!
Se prohibe usar el protector para soldar sin las pantallas de proteccion.

Reemplazo del filtro para soldadura: La perilla del estado oscuro del filtro debe posicionarse en uno de los extremos. Desinstalela, qui-
tandola del eje de rotacion. Quite la tuerca de fijacion y desinstale el potenciometro de la perilla de ajustes, y tenga cuidado desinstalando
el selector. Repita la operacion del otro lado del protector. Abra los cerrojos del filtro ubicados junto al borde superior e inferior del filtro
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y saque el filtro. La instalacion del filtro debe realizarse en el orden inverso. Tenga cuidado para instalar correctamente las perillas en el
potenciometro de ajustes.

Reemplazo de las pilas del filtro: El filtro se alimenta con dos pilas de litio tipo CR2450 cuyo voltaje es de 3V cada una. En el caso
de que se ilumine el diodo indicado como ,LOW BATTERY” es menester reemplazar las pilas con unas nuevas. Las pilas estan en dos
compartimientos independientes adentro del protector para soldar junto a la base de las perillas de ajustes. Presione la tapa ligeramente y
muévala. Reemplace las dos pilas, observando la polaridad correcta. Instale las tapas. jAtencion! Las pilas deben reemplazarse en pares.
No se debe mezclar pilas viejas con pilas nuevas.

Pruebas del filtro: El filtro tiene una funcidn que permite realizar pruebas de su funcionamiento. Cuando se oprime el botén ,TEST" el filtro
debe oscurecerse independientemente de la posicién de las perillas ajustes. Si esto no sucede, las pilas pueden estar desgastadas o el
filtro puede estar estropeado. Si después de cambiar las pilas el filtro sigue sin reaccionar cuando se oprime el botén ,TEST”, es menester
reemplazarlo con un filtro que funcione correctamente.

Trabajo con el protector para soldadura: El filtro instalado en el protector se activara automaticamente en el caso de ser iluminado por el
arco eléctrico generado durante el soldeo. El tiempo de la reaccion es de1/25 000 de segundo. Elfiltro no tiene un interruptor, por lo cual du-
rante el descanso se recomienda poner el protector para soldar con el filtro hacia abajo, lo cual per mite reducir el consumo de las pilas.
Antes de empezar la soldadura asegurese que perilla haya sido posicionada en el estado oscuro apropiado para la tarea por realizarse. En
el caso de que se observe que durante el trabajo el filtro no se oscurece automaticamente, es menester interrumpir la tarea y ajustar el filtro.
Si a pesar de los ajustes realizados el filtro no funciona de la manera correcta, es menester consultar un punto de servicio autorizado. Se
prohibe trabajar con un filtro que no funcione correctamente, lo cual podria causar dafios a la vista. El rango de la temperatura del ambiente
de trabajo es de -5°C a +55°C. El filtro no ha sido disefiado para la proteccion de la vista durante soldadura de laser.

Instrucciones para el uso: Los sensores del filtro deben mantenerse limpios y no pueden estar obstruidos. En el filtro automatico para
soldadura con ajustes manuales el nivel maximo y minimo de la proteccion obtenemos cuando la sintonizacion se ajusta en cero. Los
medios de proteccion de los ojos que protejan del impacto de las particulas de alta velocidad que se usen junto con lentes de prescripcion
estandar pueden transmitir el impacto implicando riesgos para el usuario.

jAtencion! Si lo que se requiere es una proteccion del impacto de las particulas de alta velocidad en temperaturas extremas, el medio se-
leccionado de proteccion de los ojos debe estar marcado con la letra T directamente después de la letra que indique el simbolo del impacto,
es decir FT, BT 0 AT. Si la letra que determina el simbolo del impacto no se ubica directamente antes de la letra T, entonces el medio de
proteccion de los ojos puede usarse solamente para la proteccién ante las particulas de alta velocidad en la temperatura del ambiente.
Mantenimiento y almacenaje: Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el protector con un trapo suave y himedo. Elimine
suciedad mayor usando agua y jabdn, secando el protector con un trapo. No use agentes de limpieza abrasivos. No use solventes para
la limpieza del filtro y del protector. No sumerja el filtro para soldadura en agua. Guarde el producto en los estuches proporcionados en un
lugar oscuro, seco, ventilado y cerrado. El protector debe guardarse en la temperatura dentro del rango entre -20°C y +70°C. Proteja el
producto de polvo y otros contaminantes (bolsas de plastico, etc.). Protéjalo de dafios mecanicos. Transporte — en los estuches proporcio-
nados, en cartones, en medios de transporte cerrados.

Declaracion de conformidad: Disponible en toya24.pl en la hoja de datos del producto.

Tabla de los grados de proteccidn recomendados para el soldeo por arco.

Proceso Corriente [A]

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
Electrodos revestidos 8 [ o [ 10 [ 1 ] 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [9 [ 10 | 11 \ 12 \ 13 [14
TIG 8 [ 9 | 10 ] 1 [ 12 [ 13]
MIG para metales pesados 9 | 10 11 [ 12 [ 13 |14
MIG para aleaciones ligeras 10 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Electroescarpado 10 m ] 12 [ 1 [ ] 15
Corte con chorro de plasma 9 \ 10 \ " 12 \ 13 \
Soldadura microplasma 4 5 [ e 7] 8 J9o]| 10 n ] 12 [

15] 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400 | 450 | 500 [ 600
ATENCION El término ,metales pesados” se aplica para acero, aleaciones de acero, cobre, aleaciones de cobre, etc.
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